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Le novità sono di casa in ZCC Cutting Tools Europe: Dopo la pausa invernale ZCC Cutting Tools 
Europe inizia una primavera 2025 piena di innovazioni con tre nuovi prodotti La gamma di utensili 
viene costantemente perfezionata per soddisfare le esigenze del mercato e ogni nuovo prodotto viene 
ottimizzato con l’obiettivo di ottenere i massimi livelli di efficienza e produttività.  
Gli utensili ora in evidenza rappresentano soluzioni dedicate a diverse tipologie di attività:  la serie UL 
di punte lunghe è progettata per garantire la massima precisione di foratura. La fresa ad alto 
avanzamento XMR12 assicura processi di fresatura rapidi e produttivi, ulteriormente ottimizzata la 
serie di frese a sbavare con testina intercambiabile QCH XM-2. 
 
 
 
La nuova serie UL di punte lunghe 
 
La foratura profonda dei materiali tenaci pone gli operatori di fronte a sfide considerevoli. Un controllo e una 
rimozione del truciolo insufficienti, forze di taglio elevate e risultati di foratura imprecisi compromettono la 
produttività e anche la durata degli utensili. 
 
Con un design di taglio di nuova concezione nella serie UL di ZCC-CT Europe, la pressione di taglio è ridotta 
al minimo. Il risultato? Si riduce il carico sull’utensile, prolungandone la durata. Un maggiore angolo di spoglia 
rende possibili avanzamenti più elevati e contribuisce quindi in modo significativo all’aumento della produttività, 
mentre il miglioramento dell’asportazione assicura una rimozione controllata dei trucioli, andando a 
incrementare l’affidabilità operativa. Quattro pattini di guida sono sinonimo di massima precisione, una guida 
eccellente e un’ottima qualità della superficie. Per questi motivi, la serie UL costituisce una soluzione ideale 
per la foratura profonda. Il nuovo grado di materiale da taglio KDG305 offre un’eccezionale resistenza all’usura 
e al calore, che lo rende particolarmente interessante per i materiali più difficili da lavorare. 
La serie UL comprende diametri da 3,0 a 20,0 mm con lunghezze di 10xD, 20xD e 30xD e può quindi essere 
utilizzata in modo flessibile. 
Le punte UL offrono affidabilità e precisione nella foratura, una qualità superficiale di ottimo livello e 
consentono di aumentare la produttività anche nelle attività di foratura profonda più impegnative. 
 

 
 
 

 

   
   



  

2 
 

 
 
 
 
La nuova fresa ad alto avanzamento XMR12 
 
Il sistema di fresatura ad alto avanzamento XMR12 è la soluzione più efficiente e stabile per le applicazioni 
di fresatura che richiedono il massimo grado di produttività e al contempo di precisione. Grazie alla vasta 
gamma di applicazioni, dalla fresatura a spianare, a svuotare e lavorazione in rampa si rivela particolarmente 
versatile. 
Il sistema di fresatura XMR12 vanta performance eccellenti anche in applicazioni complesse quali la 
lavorazione di acciaio inossidabile e ghise: la geometria di taglio positiva riduce la forza di taglio e crea una 
lavorazione a basse forze di taglio, che garantisce un’eccellente qualità delle superfici. Gli inserti bilaterali 
assicurano la massima redditività e stabilità, mentre il passo più stretto e l’elevato numero di sedi per gli inserti 
consentono di ottenere avanzamenti più elevati e quindi un elevato tasso di asportazione. 
Il sistema è disponibile nelle versioni con frese a codolo, frese a manicotto e frese a testina filettata, con 
diametri variabili dai 16 mm ai 63 mm. Dotato degli inserti ad alte prestazioni ENMX12-GM con grado PVD 
YBG205H, il nuovo prodotto offre la massima affidabilità anche nelle lavorazioni più diverse. L’impiego della 
fresa ad alto avanzamento XMR12 consente di ottenere un incremento della produttività, ridurre i tempi di 
lavorazione e approfittare di una qualità finale eccellente. 
 
 
La nuova serie QCH XM-2 di frese a sbavare con testina intercambiabile 
 
Durante la lavorazione di sbavatura possono insorgere diversi ostacoli che si ripercuotono negativamente sul 
processo e sulla qualità del prodotto finale, come ad esempio bordi di taglio non puliti, risultati imprecisi e un 
elevato grado di usura. Inoltre, la lavorazione di differenti tipologie di contorni e materiali presuppone un livello 
elevato di flessibilità per garantire superfici di precisione. 
La serie QCH XM-2C è stata sviluppata per affrontare queste sfide nel miglior modo possibile. Grazie 
all’interfaccia Q brevettata, questa serie di prodotti offre una perfetta concentricità e la massima precisione di 
cambio, assicurando risultati costantemente precisi. Le versatili possibilità di combinazione sia per la svasatura 
dei fori che per la sbavatura di contorni complessi con la massima precisione costituiscono parte essenziale 
dell’offerta. 
 Con il grado di utensile da taglio KMG405 e il rivestimento PVD AlCrN ad alte prestazioni che offre la massima 
resistenza all’usura e stabilità dell’utensile, le frese a sbavare si rivelano ottimali per tutte le lavorazioni. 
L’assortimento comprende diametri da 10,0 a 16,0 mm e angoli di testa a 60°, 90° e 120°, per un’ampia gamma 
di applicazioni. 
Con la serie QCH XM-2C, ZCC-CT Europe offre una soluzione economica e di precisione, progettata per 
soddisfare i più elevati requisiti di sbavatura. 
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ZCC Cutting Tools Europe GmbH is the European subsidiary of the Zhuzhou Cemented 
Carbide Cutting Tools Co., Ltd, headquartered in Zhuzhou, Hunan, China, a member of the 
Minmetals Group. 
 
ZCC Cutting Tools develops, manufactures and distributes high-end tooling solutions for all 
major applications in the most relevant business segments such as automotive, aerospace, 
mould & die, energy, medical, general engineering, transportation and consumer electronics. 
 
As a member of the Minmetals Group, ZCC Cutting Tools’ core competences cover the 
entire value chain between raw materials and finished products and all intermediate stages. 
Products and complete solutions of highest continuous quality originate from such a unique 
positioning. 
 
Since 2003, all European markets’ activities are being managed by the European 
headquarters in Düsseldorf, Germany.  A logistics’ hub, application technology, product 
management, R&D, marketing, communication, a multi-national customer service center and 
other units provide an optimal level of local and regional services for customers, distribution 
partners and the entire European sales team. 


