ZSD Bohrersystem

Wendeschneidplatten-Bohrer ZSD 02/03/04/05

“ ZCC Cutting Tools Europe GmbH
zeccr




Das Unternehmen

huzhou Cemented Carbide Cutting Tools Co., Ltd. (ZCC-CT)

mit Sitzin Zhuzhou, Hunan, in derVolksrepublik Chinaist der

grofte chinesische Hersteller von Hartmetallwerkzeugen
und ein Schlisselunternehmen der China Tungsten High-Tech
Material Co. Ltd innerhalb der China Minmetals Corporation.

Seit der Griindung 1953 hat sich ZCC Cutting Tools Co., Ltd.
durch Einsatz neuester Technologien und durch sein hoch
qualifiziertes Personal zu einem der weltweit flihrenden
Hartmetallhersteller mit inzwischen mehr als 2.000 Mitarbeitern
entwickelt. Produktionstechnologien werden dabei kontinuierlich
modernisiert und Produktionskapazitdten zur Realisierung des
Unternehmenswachstums ausgebaut. Als Teil der Minmetals
Corporation kann ZCC-CT die gesamte Wertschopfungskette
der modernen Hartmetallwerkzeug-Produktion, von der
Rohstoffgewinnung bis zum beschichteten Endprodukt und aller
dazugehorigen Zwischenschritte, vollstandig selber abdecken.

Auf Basis neuester, europdischer Produktionstechnologien ist es
daher jederzeit moglich, Produkte gleichbleibender Qualitat auf
héchstem Niveau anzubieten. Die umfangreiche Produktpalette
beinhaltet Hartmetallwendeschneidplatten, Wendeschneidplatten
aus Cermet, CBN, PKD und Keramik, Vollhartmetallwerkzeuge
sowie Drehhalter, Fraskorper und passende Werkzeugsysteme. Die
Produkte werden grundsatzlich nach den géngigeninternationalen
Standards, wie z.B. ISO, DIN, ANSI, JIS und BSI produziert. Darliber
hinaus bietet ZCC-CT kundenspezifische Lésungen und spezielle
Hartmetallprodukte nach individueller Spezifikation an.

Forschung und Entwicklung haben bei ZCC-CT einen
besonders hohen Stellenwert. Die Investitionen hierzu sind
Uberdurchschnittlich. Mit hervorragend ausgebildeten
Ingenieuren, Naturwissenschaftlern und einem kompetenten,
internationalen Team erforscht ZCC Cutting Tools die erforderlichen
Grundlagen und entwickelt auf dieser Basis permanent neue und
verbesserte Produkte.

Das Unternehmen strebt kontinuierlich nach
Qualitatsverbesserungen,umdenstetigsteigendenAnforderungen
an neue und innovative Produkte, im Kundeninteresse, gerecht

% Member of Minmetals Group

zu werden und den individuellen Kundennutzen steigern zu
kdnnen. Sowohl die Produktion als auch die Verwaltung in China
unterliegen den ISO Normen 9001:2008 und im Bereich Umwelt-
Management der ISO 14001:2004.

ereits seit 2003 befindet sich der Sitz der europaischen

ZCC-CT Zentrale, die ZCC Cutting Tools Europe GmbH,

inklusive des europdischen Zentrallagers in Diisseldorf
(Deutschland). Inzwischen werden von dort alle europdischen
Lander sowie die angrenzenden Méarkte betreut.

Das Qualitdtsmanagementsystem der ZCC Cutting Tools Europe
GmbH ist im Bereich Vertrieb und Logistik von Werkzeugen fiir die
Metallverarbeitung” nach der DIN EN I1SO 9001:2008 zertifiziert.

Ein Test- und Demonstrationszentrum steht darliber hinaus
fur die Optimierung von Kundenprozessen nach individuellen
Anforderungen zur Verfligung.

AuBendienstmitarbeiter und Vertriebspartner in Europa betreuen
Hand in Hand Kunden vor Ort. ZCC-CT Anwendungstechniker
stehen lhnen darliber hinaus auch telefonisch, per E-Mail oder
personlich in lhrer Produktionsumgebung mit Kompetenz,
Erfahrung und Personlichkeit zur Verfligung.

Der gesamte Vertriebsauf3endienst- und -innendienst kiimmert
sich europaweit mit Muttersprachlern um Ihre Anfragen und sorgt
zusammen mit den Mitarbeitern in der Logistik und auf der Basis
eines ausgefeilten Service-Systems dafir, dass alle Bestellungen
so schnell wie mdéglich auf den Weg zu lhnen kommen. Die
Zweigniederlassungen in Frankreich und Grof3britannien sorgen
fur zusétzliche, regionale Kundennéhe.

Alle gemeinsam sind wir, die ZCC Cutting Tools Europe GmbH,
fiir Sie da und stehen lhnen als kompetenter Partner in allen
Fragen der zerspanenden Fertigung zur Seite. Das ist unsere
Definition von,Mehrwert durch Partnerschaft”.

HAUPTSITZ
Zhuzhou (China)

Diisseldorf
(Germany/Europe)

Detroit (USA)
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ZSD Serie

WSP-Bohrer ZSD 02/03/04/05

B Fur das Bearbeiten von Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen und

schwerzerspanbaren Werkstoffen

B Vierschneidige SPMX-Platten mit vier Spanbrechern und vier

verschiedenen Sorten

B Wiper-Geometrie fiir noch bessere Oberflachen

Wellenformige Spanbrecher sorgen fiir optimalen Spanbruch und

Abfuhr der kurzen Spane

B Spanbrecher fiir weichen Schnitt erzeugen geringere Schnittkrafte

Speziell konstruierte Tragerwerkzeuge mit hoher Steifigkeit

B Durchmesserbereiche 15 bis 63 mm sowie in gangigen Zwischen-

groBen erhdltlich

B Grof3e Bohrungstiefen bis 5xD mit hoher Prazision und Prozess-

sicherheit
WSP-Sorten
Y(B9320 NWBG212 VBS208
PVD PVD PVD
P10-P30 P20-P35 M15-M35
M10-M25 M10-M25 $10-530
Spanbrecher

YB6338 NMBG205H

CcvD PVD
P20-P30 P10-P30
K20-K30 M20-M40

- Markierung der Schneidecken flr optimale Positionierung
- Wiper-Technologie: Hervorragende Oberflachengiite und Bohrungsprazision

« Allrounder- Geometrie mit sehr
guter Spankontrolle fir Stahl
und Guss

- Optimierte Geometrie mit sehr guter
Spankontrolle fir nichtrostenden
Stahl und Superlegierungen

« Leicht schneidende Geometrie
mit sehr guter Spankontrolle fir
weiche Stahle

« Leicht schneidende Geometrie
mit sehr guter Spankontrolle fiir
weiche Stahle



Systemcode - Bohrk&rper Wendeschneid platten-BOh rer

ZSD -

03 300 - XP -

32

P 09 - 02

1 2 3 4 5 7 8 9
Ausfiihrung L/D Verhaltnis
Code Beschreibung Code Beschreibung
ZSD WSP-Bohrer (SPMX*) 02 2xD
03 3xD
04 4xD
05 5xD
1 2
Durchmesser [mm] Schaftausfiihrung
Code Beschreibung Code Beschreibung
130 13 XP Weldon-Schaft
3 4
Plattenform Freiwinkel
Code Beschreibung
Kupplungsgré3e [mm] P 11°
S
5 6 7

Schneidenlange [mm]

Plattenform

Code Q
|’

W S
03 3,8
04 4,3
05 54 5
06 6,5 6
08 8,7 7,94
09 9,8
11 11,5
12 12,7
14 14,3

Anzahl der Zdhne

Cs

Frasen Drehen

Bohren

O
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Wendeschneidplatten-Bohrer sonrksrper

Wendeschneidplatten-Bohrer

A
ZSD02 i@ @

Drehen
4

@D
I

oD,

@D,

L2

Abmessungen [mm] WSP
- st
e B e P P P P PR T L N
c

% ZSD02-150-XP20-SP05-02 x e 150 20 25 33 50 50 100 SPMX050204**
s ZSD02-155-XP20-SP05-02 x . 155 20 25 34 51 50 101 SPMX050204**
ZSD02-160-XP20-SP05-02 x J 160 20 25 35 52 50 102 SPMX050204**
ZSD02-165-XP20-SP05-02 x ° 165 20 25 36 53 50 103 SPMX050204**
ZSD02-170-XP20-SP05-02 x ° 170 20 25 37 54 50 104 SPMX050204**
ZSD02-175-XP20-SP05-02 £ e 175 20 25 38 55 50 105 SPMX050204**
C ZSD02-180-XP25-SP06-02 x e 180 25 32 39 57 56 113 SPMX060204**
Z5D02-185-XP25-SP06-02 x e 185 25 32 40 58 56 114 SPMX060204**
ZSD02-190-XP25-SP06-02 x ] 19.0 25 32 41 59 56 115 SPMX060204**
ZSD02-195-XP25-SP06-02 x ° 195 25 32 42 60 56 116 SPMX060204**
c ZSD02-200-XP25-SP06-02 x ° 200 25 32 43 61 56 117 SPMX060204**
E ZSD02-205-XP25-SP06-02 x ° 205 25 32 44 62 56 118 SPMX060204**
8 ZSD02-210-XP25-SP06-02 £ e 210 25 32 45 63 56 119 SPMX060204**
ZSD02-215-XP25-SP06-02 x U 215 25 32 46 64 56 120 SPMX060204**
Z5D02-220-XP25-SP06-02 x e 220 25 32 47 65 56 121 SPMX060204**
ZSD02-225-XP25-SP07-02 x ° 225 25 32 48 66 56 122 SPMX07T308**
ZSD02-230-XP25-SP07-02 x ° 230 25 32 49 67 56 123 SPMX07T308**
D ZSD02-235-XP25-SP07-02 x ° 235 25 32 50 68 56 124 SPMX07T308**
ZSD02-240-XP25-SP07-02 * ° 240 25 32 51 69 56 125 SPMX07T308**
ZSD02-245-XP25-SP07-02 £ ° 245 25 32 52 70 56 126 SPMX07T308**
ZSD02-250XP25-SP07-02 x U 250 25 32 53 71 56 127 SPMX07T308**
) S Z5D02-255-XP25-SP07-02 N e 255 25 32 54 72 56 128 SPMX07T308**
é E ZSD02-260-XP25-SP07-02 x ° 260 25 32 55 73 56 129 SPMX07T308**
6 o ZSD02-265-XP25-SP07-02 x [ 265 25 32 56 74 56 130 SPMX07T308**
& “LE ZSD02-270-XP25-SP07-02 x ° 270 25 32 57 75 56 131 SPMX07T308**
ZSD02-275-XP25-SP07-02 * ] 275 25 32 58 76 56 132 SPMX07T308**
Z5D02-280-XP32-SP09-02 £ e 280 32 37 59 79 60 139 SPMX090408**
ZSD02-290-XP32-SP09-02 x ° 290 32 37 60 81 60 141 SPMX090408**
E ZSD02-300-XP32-SP09-02 x . 300 32 37 61 83 60 143 SPMX090408**
ZSD02-310-XP32-SP09-02 x ° 31.0 32 37 65 85 60 145 SPMX090408**
ZSD02-320-XP32-SP09-02 x ° 320 32 37 67 87 60 147 SPMX090408**
ZSD02-330-XP32-SP09-02 x ° 33.0 32 37 69 89 60 149 SPMX090408**
52 ZSD02-340-XP40-SP11-02 * ° 340 40 47 71 96 70 166 SPMX110408**

§ e Ab Lager o Auf Anfrage

* Interne Kiihlung
N

Ce



sohrksrper - Wendeschneidplatten-Bohrer

Abmessungen [mm] WSP
. st
e 1 o oo g2 | 1 || s L o
ZSD02-350-XP40-SP11-02 x 350 40 47 73 98 70 168 SPMX110408**
ZSD02-360-XP40-SP11-02 x 36.0 40 47 75 100 70 170 SPMX110408**
ZSD02-370-XP40-SP11-02 x 370 40 47 77 102 70 172 SPMX110408**
ZSD02-380-XP40-SP11-02 x 380 40 47 79 104 70 174 SPMX110408**
ZSD02-390-XP40-SP11-02 5k 39.0 40 47 81 106 70 176 SPMX110408**
ZSD02-400-XP40-SP11-02 sk 400 40 47 83 108 70 178 SPMX110408**
ZSD02-410-XP40-SP11-02 £ 410 40 47 85 110 70 180 SPMX110408**
ZSD02-420-XP40-SP11-02 x 420 40 52 87 119 70 189 SPMX110408**
ZSD02-430-XP40-SP14-02 x 430 40 52 89 121 70 191 SPMX140512**
ZSD02-440-XP40-SP14-02 sk 440 40 52 91 123 70 193 SPMX140512**
ZSD02-450-XP40-SP14-02 sk 450 40 52 93 125 70 195 SPMX140512**
Z5SD02-460-XP40-SP14-02 x 460 40 52 95 127 70 197 SPMX140512**
ZSD02-470-XP40-SP14-02 £ 470 40 52 97 129 70 199 SPMX140512**
ZSD02-480-XP40-SP14-02 x 480 40 52 29 131 70 201 SPMX140512**
ZSD02-490-XP40-SP14-02 5k 490 40 52 102 133 70 203 SPMX140512**
ZSD02-500-XP40-SP14-02 N 50.0 40 52 103 135 70 205 SPMX140512**
ZSD02-510-XP50-SP14-02 x 51,0 50 57 105 137 80 217 SPMX140512**
ZSD02-520-XP50-SP14-02 £ 520 50 57 107 139 80 219 SPMX140512**
ZSD02-530-XP50-SP14-02 x 530 50 57 109 141 80 221 SPMX140512**
ZSD02-540-XP50-SP09-04 x 540 50 57 111 143 80 223 SPMX090408**
ZSD02-550-XP50-SP09-04 x 550 50 57 113 145 80 225 SPMX090408**
Z5D02-560-XP50-SP09-04 x 56,0 50 57 115 147 80 227 SPMX090408**
ZSD02-570-XP50-SP09-04 x 570 50 57 117 149 80 229 SPMX090408**
ZSD02-580-XP50-SP09-04 x 580 50 57 119 151 80 231 SPMX090408**
ZSD02-590-XP50-SP09-04 x 590 50 57 121 153 80 233 SPMX090408**
Z5D02-600-XP50-SP09-04 x 60,0 50 57 123 155 80 235 SPMX090408**
Z5D02-610-XP50-SP09-04 x 610 50 57 125 157 80 237 SPMX090408**
ZSD02-620-XP50-SP09-04 £ 620 50 57 127 159 80 239 SPMX090408**
ZSD02-630-XP50-SP09-04 x 630 50 57 129 161 80 241 SPMX090408**
e Ab Lager o Auf Anfrage
> Interne Kiihlung
Ersatzteile
WsP SPMX050204** | SPMX060204** | SPMX07T308** | SPMX090408** | SPMX110408** | SPMX140512%**
W Schraube 160M2x4.3 160M2.2x5.5 160M2.5x6.5 160M3.5x8 160M4x10 I60M5x13
y// Schlssel WTO06IP WTO7IP WTO7IP WT15IP WT15IP WT20IP
N

C7
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Wendeschneidplatten-Bohrer sonrksrper

Wendeschneidplatten-Bohrer

A
ZSDO03 i@ @

Drehen
4

@D
I

oD,

@D,

L2

Abmessungen [mm] WSP
- st
e B e P P P P PR T L N
c

% ZSD03-150-XP20-SP05-02 x e 150 20 25 48 64 50 114 SPMX050204**
s ZSD03-155-XP20-SP05-02 x . 155 20 25 50 66 50 116 SPMX050204**
ZSD03-160-XP20-SP05-02 x J 160 20 25 51 67 50 117 SPMX050204**
ZSD03-165-XP20-SP05-02 x ° 165 20 25 53 69 50 119 SPMX050204**
ZSD03-170-XP20-SP05-02 x ° 170 20 25 54 70 50 120 SPMX050204**
ZSD03-175-XP20-SP05-02 £ e 175 20 25 56 72 50 122 SPMX050204**
C ZSD03-180-XP25-SP06-02 x e 180 25 32 57 75 56 131 SPMX060204**
ZSD03-185-XP25-SP06-02 x e 185 25 32 59 77 56 133 SPMX060204**
ZSD03-190-XP25-SP06-02 x ] 19.0 25 32 60 78 56 134 SPMX060204**
ZSD03-195-XP25-SP06-02 x ° 195 25 32 62 80 56 136 SPMX060204**
c ZSD03-200-XP25-SP06-02 x ° 200 25 32 63 81 56 137 SPMX060204**
E ZSD03-205-XP25-SP06-02 x ° 205 25 32 65 83 56 139 SPMX060204**
8 ZSD03-210-XP25-SP06-02 £ e 210 25 32 66 84 56 140 SPMX060204**
ZSD03-215-XP25-SP06-02 x e 215 25 32 68 8 56 142 SPMX060204**
ZSD03-220-XP25-SP06-02 x e 220 25 32 69 87 56 143 SPMX060204**
ZSD03-225-XP25-SP07-02 x ° 225 25 32 71 89 56 145 SPMX07T308**
ZSD03-230-XP25-SP07-02 x ° 230 25 32 72 91 56 147 SPMX07T308**
D ZSD03-235-XP25-SP07-02 x ° 235 25 32 74 93 56 149 SPMX07T308**
ZSD03-240-XP25-SP07-02 * ° 240 25 32 75 94 56 150 SPMX07T308**
ZSD03-245-XP25-SP07-02 £ e 245 25 32 77 9 56 152 SPMX07T308**
ZSD03-250XP25-SP07-02 x e 250 25 32 78 97 56 153 SPMX07T308**
) S Z5D03-255-XP25-SP07-02 N e 255 25 32 80 99 56 155 SPMX07T308**
é E ZSD03-260-XP25-SP07-02 x ° 260 25 32 81 100 56 156 SPMX07T308**
6 o ZSD03-265-XP25-SP07-02 x [ 265 25 32 83 102 56 158 SPMX07T308**
& “LE ZSD03-270-XP25-SP07-02 x ° 270 25 32 84 104 56 160 SPMX07T308**
ZSD03-275-XP25-SP07-02 * ] 275 25 32 86 106 56 162 SPMX07T308**
ZSD03-280-XP32-SP09-02 x ° 28.0 32 37 87 109 60 169 SPMX090408**
ZSD03-290-XP32-SP09-02 x [ 290 32 37 90 112 60 172 SPMX090408**
E ZSD03-300-XP32-SP09-02 x ] 300 32 37 93 115 60 175 SPMX090408**
ZSD03-310-XP32-SP09-02 x ° 31.0 32 37 9% 118 60 178 SPMX090408**
ZSD03-320-XP32-SP09-02 x ° 320 32 37 29 121 60 181 SPMX090408**
ZSD03-330-XP32-SP09-02 x e 330 32 37 102 124 60 184 SPMX090408**
- ZSD03-340-XP40-SP11-02 * ° 340 40 47 105 130 70 200 SPMX110408**

§ e Ab Lager o Auf Anfrage

* Interne Kiihlung
N

Ccs8



sohrksrper - Wendeschneidplatten-Bohrer

Abmessungen [mm] WSP
. st
e 1 o oo g2 | 1 || s L o
ZSD03-350-XP40-SP11-02 x 350 40 47 108 133 70 203 SPMX110408**
ZSD03-360-XP40-SP11-02 sk 36.0 40 47 111 136 70 206 SPMX110408**
ZSD03-370-XP40-SP11-02 sk 370 40 47 114 139 70 209 SPMX110408**
ZSD03-380-XP40-SP11-02 sk 380 40 47 117 142 70 212 SPMX110408**
ZSD03-390-XP40-SP11-02 K 39.0 40 47 120 145 70 215 SPMX110408**
ZSD03-400-XP40-SP11-02 sk 400 40 47 123 148 70 218 SPMX110408**
ZSD03-410-XP40-SP11-02 x 41.0 40 47 126 151 70 221 SPMX110408**
ZSD03-420-XP40-SP11-02 x 420 40 52 129 161 70 231 SPMX110408**
ZSD03-430-XP40-SP14-02 x 430 40 52 132 164 70 234 SPMX140512**
ZSD03-440-XP40-SP14-02 x 440 40 52 135 167 70 237 SPMX140512**
ZSD03-450-XP40-SP14-02 sk 450 40 52 138 170 70 240 SPMX140512**
ZSD03-460-XP40-SP14-02 N 460 40 52 141 173 70 243 SPMX140512**
ZSD03-470-XP40-SP14-02 £ 470 40 52 144 176 70 245 SPMX140512**
ZSD03-480-XP40-SP14-02 x 480 40 52 147 179 70 249 SPMX140512**
ZSD03-490-XP40-SP14-02 x 490 40 52 150 182 70 252 SPMX140512**
ZSD03-500-XP40-SP14-02 5k 50.0 40 52 153 185 70 255 SPMX140512**
ZSD03-510-XP50-SP14-02 sk 51,0 50 57 156 188 80 268 SPMX120512**
ZSD03-520-XP50-SP14-02 x 520 50 57 159 191 80 271 SPMX140512**
ZSD03-530-XP50-SP14-02 x 530 50 57 162 194 80 274 SPMX140512**
ZSD03-540-XP50-SP09-04 x 540 50 57 165 197 80 277 SPMX090408**
ZSD03-550-XP50-SP09-04 x 550 50 57 168 200 80 280 SPMX090408**
ZSD03-560-XP50-SP09-04 N 560 50 57 171 203 80 283 SPMX090408**
ZSD03-570-XP50-SP09-04 x 57,0 50 57 174 206 80 286 SPMX090408**
ZSD03-580-XP50-SP09-04 £ 580 50 57 177 209 80 289 SPMX090408**
ZSD03-590-XP50-SP09-04 x 590 50 57 180 212 80 292 SPMX090408**
ZSD03-600-XP50-SP09-04 5k 600 50 57 183 215 80 295 SPMX090408**
ZSD03-610-XP50-SP09-04 x 61,0 50 57 18 218 80 298 SPMX090408**
ZSD03-620-XP50-SP09-04 x 620 50 57 189 221 80 301 SPMX090408**
ZSD03-630-XP50-SP09-04 x 630 50 57 192 224 80 304 SPMX090408**
e Ab Lager o Auf Anfrage
> Interne Kiihlung
Ersatzteile
WSP SPMX050204** | SPMX060204** | SPMX07T308** | SPMX090408** | SPMX110408** | SPMX140512%**
W Schraube 160M2x4.3 160M2.2x5.5 160M2.5x6.5 160M3.5x8 160M4x10 160M5x13
y// Schlissel WTO06IP WTO7IP WTO7IP WT15IP WT15IP WT20IP
N

Co
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Wendeschneidplatten-Bohrer sonrksrper

Wendeschneidplatten-Bohrer

A
ZSD04 i@ @

Drehen
4

@D
I

oD,

@D,

L2

Abmessungen [mm] WSP
- st
e B e P P P P PR T L N
c

% ZSD04-150-XP20-SP05-02 x e 150 20 25 63 79 50 129 SPMX050204**
s ZSD04-155-XP20-SP05-02 x . 155 20 25 65 81 50 131 SPMX050204**
ZSD04-160-XP20-SP05-02 x J 160 20 25 67 83 50 133 SPMX050204**
ZSD04-165-XP20-SP05-02 x ° 165 20 25 69 85 50 135 SPMX050204**
ZSD04-170-XP20-SP05-02 x ° 170 20 25 71 87 50 137 SPMX050204**
ZSD04-175-XP20-SP05-02 £ e 175 20 25 73 89 50 139 SPMX050204**
C ZSD04-180-XP25-SP06-02 x e 180 25 32 75 93 56 149 SPMX060204**
ZSD04-185-XP25-SP06-02 x e 185 25 32 77 95 56 151 SPMX060204**
ZSD04-190-XP25-SP06-02 x ] 19.0 25 32 79 97 56 153 SPMX060204**
ZSD04-195-XP25-SP06-02 x ° 195 25 32 81 929 56 155 SPMX060204**
c ZSD04-200-XP25-SP06-02 x ° 200 25 32 83 101 56 157 SPMX060204**
E ZSD04-205-XP25-SP06-02 x ° 205 25 32 85 103 56 159 SPMX060204**
8 ZSD04-210-XP25-SP06-02 £ e 210 25 32 87 105 56 161 SPMX060204**
ZSD04-215-XP25-SP06-02 x e 215 25 32 8 107 56 163 SPMX060204**
ZSD04-220-XP25-SP06-02 x e 220 25 32 91 109 56 165 SPMX060204**
ZSD04-225-XP25-SP07-02 x ° 225 25 32 93 1M 56 167 SPMX07T308**
ZSD04-230-XP25-SP07-02 x ° 230 25 32 95 114 56 170 SPMX07T308**
D ZSD04-235-XP25-SP07-02 x ° 235 25 32 97 116 56 172 SPMX07T308**
ZSD04-240-XP25-SP07-02 * ° 240 25 32 99 118 56 174 SPMX07T308**
ZSD04-245-XP25-SP07-02 £ ° 245 25 32 101 120 56 176 SPMX07T308**
ZSD04-250XP25-SP07-02 x e 250 25 32 103 122 56 178 SPMX07T308**
) S Z5D04-255-XP25-SP07-02 N e 255 25 32 105 125 56 181 SPMX07T308**
é E ZSD04-260-XP25-SP07-02 x ° 260 25 32 107 126 56 182 SPMX07T308**
6 o ZSD04-265-XP25-SP07-02 x [ 265 25 32 109 128 56 184 SPMX07T308**
& “LE ZSD04-270-XP25-SP07-02 x ° 270 25 32 111 131 56 187 SPMX07T308**
ZSD04-275-XP25-SP07-02 * ] 275 25 32 113 134 56 190 SPMX07T308**
ZSD04-280-XP32-SP09-02 x ° 28.0 32 37 115 139 60 199 SPMX090408**
ZSD04-290-XP32-SP09-02 x [ 290 32 37 119 143 60 203 SPMX090408**
E ZSD04-300-XP32-SP09-02 x ] 300 32 37 123 147 60 207 SPMX090408**
ZSD04-305-XP32-SP09-02 x ° 305 32 37 125 149 60 209 SPMX090408**
ZSD04-310-XP32-SP09-02 x ° 31.0 32 37 127 151 60 211 SPMX090408**
ZSD04-320-XP32-SP09-02 x e 320 32 37 131 155 60 215 SPMX090408**
< ZSD04-330-XP32-SP09-02 b e 330 32 37 135 159 60 219 SPMX090408**

§ e Ab Lager o Auf Anfrage

* Interne Kiihlung
N

C1o0



sohrksrper - Wendeschneidplatten-Bohrer

Abmessungen [mm] WSP
- st
e 1 o oo g2 | 1 || s L o
ZSD04-340-XP40-SP11-02 x ° 340 40 47 139 164 70 234 SPMX110408**
ZSD04-350-XP40-SP11-02 sk ° 350 40 47 143 168 70 238 SPMX110408**
ZSD04-360-XP40-SP11-02 x ° 360 40 47 147 172 70 242 SPMX110408**
ZSD04-370-XP40-SP11-02 N . 370 40 47 151 176 70 246 SPMX110408**
ZSD04-380-XP40-SP11-02 K ° 380 40 47 155 180 70 250 SPMX110408**
ZSD04-390-XP40-SP11-02 x . 390 40 47 159 184 70 254 SPMX110408**
ZSD04-400-XP40-SP11-02 x ° 400 40 47 163 188 70 258 SPMX110408**
ZSD04-405-XP40-SP11-02 x [ 405 40 47 165 190 70 260 SPMX110408**
ZSD04-410-XP40-SP11-02 x [ 410 40 47 167 192 70 262 SPMX110408**
ZSD04-420-XP40-SP11-02 x ° 420 40 52 171 203 70 273 SPMX110408**
ZSD04-430-XP40-SP14-02 x U 430 40 52 175 207 70 277 SPMX140512**
Z5D04-440-XP40-SP14-02 N ° 440 40 52 179 211 70 281 SPMX140512**
ZSD04-450-XP40-SP14-02 £ [ 450 40 52 183 215 70 285 SPMX140512**
ZSD04-460-XP40-SP14-02 x ° 460 40 52 187 219 70 289 SPMX140512**
ZSD04-470-XP40-SP14-02 x ° 470 40 52 191 223 70 293 SPMX140512**
ZSD04-480-XP40-SP14-02 5k ° 480 40 52 195 227 70 297 SPMX140512**
ZSD04-490-XP40-SP14-02 x ° 490 40 52 199 231 70 301 SPMX140512**
ZSD04-500-XP40-SP14-02 x J 500 40 52 203 235 70 305 SPMX140512**
ZSD04-510-XP50-SP14-02 x [¢) 51,0 50 57 207 239 80 319 SPMX140512**
ZSD04-520-XP50-SP14-02 x o 520 50 57 211 243 80 323 SPMX140512**
ZSD04-530-XP50-SP14-02 x o 530 50 57 215 247 80 327 SPMX140512**
ZSD04-540-XP50-SP09-04 x o 540 50 57 219 251 80 331 SPMX090408**
ZSD04-550-XP50-SP09-04 x o 550 50 57 223 255 80 335 SPMX090408**
ZSD04-560-XP50-SP09-04 £ o 560 50 57 227 259 80 339 SPMX090408**
ZSD04-570-XP50-SP09-04 x o 570 50 57 231 263 80 343 SPMX090408**
ZSD04-580-XP50-SP09-04 x o 580 50 57 235 267 80 347 SPMX090408**
ZSD04-590-XP50-SP09-04 x o 590 50 57 239 271 80 351 SPMX090408**
ZSD04-600-XP50-SP09-04 x o 600 50 57 243 275 80 355 SPMX090408**
ZSD04-610-XP50-SP09-04 £ [¢) 610 50 57 247 279 80 359 SPMX090408**
ZSD04-620-XP50-SP09-04 x o 620 50 57 251 283 80 363 SPMX090408**
ZSD04-630-XP50-SP09-04 x o 630 50 57 255 287 80 367 SPMX090408**
e Ab Lager o Auf Anfrage
*% Interne Kiihlung
Ersatzteile
WsP SPMX050204** | SPMX060204** | SPMX07T308%** | SPMX090408** | SPMX110408** | SPMX140512%**
W Schraube 160M2x4.3 160M2.2x5.5 160M2.5x6.5 160M3.5x8 160M4x10 160M5x13
y// Schlissel WTO6IP WTO7IP WTO7IP WT15IP WT15IP WT20IP
N
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Wendeschneidplatten-Bohrer sonrksrper

Wendeschneidplatten-Bohrer

A
ZSDO05 i@ @

Drehen
4

@D
I

2D,

@D,

L2

Abmessungen [mm] WSP
- st
e B e P P P P PR T L N
c

:¥ ZSD05-150-XP20-SP05-02 x U 150 20 25 78 94 50 144 SPMX050204**
s ZSD05-155-XP20-SP05-02 x . 155 20 25 81 97 50 147 SPMX050204**
ZSD05-160-XP20-SP05-02 x J 160 20 25 83 929 50 149 SPMX050204**
ZSD05-165-XP20-SP05-02 x ° 165 20 25 86 102 50 152 SPMX050204**
ZSD05-170-XP20-SP05-02 x ° 170 20 25 88 104 50 154 SPMX050204**
ZSD05-175-XP20-SP05-02 £ e 175 20 25 91 107 50 157 SPMX050204**
C ZSD05-180-XP25-SP06-02 x U 18.0 25 32 93 112 56 167 SPMX060204**
ZSD05-185-XP25-SP06-02 x e 185 25 32 9% 114 56 170 SPMX060204**
ZSD05-190-XP25-SP06-02 x ] 19.0 25 32 98 116 56 172 SPMX060204**
ZSD05-195-XP25-SP06-02 x ° 195 25 32 101 119 56 175 SPMX060204**
c ZSD05-200-XP25-SP06-02 x ° 200 25 32 103 121 56 177 SPMX060204**
E ZSD05-205-XP25-SP06-02 x ° 205 25 32 106 124 56 180 SPMX060204**
8 ZSD05-210-XP25-SP06-02 x U 21.0 25 32 108 126 56 182 SPMX060204**
ZSD05-215-XP25-SP06-02 x e 215 25 32 111 129 56 185 SPMX060204**
ZSD05-220-XP25-SP06-02 x e 220 25 32 113 131 56 187 SPMX060204**
ZSD05-225-XP25-SP07-02 x ° 225 25 32 116 134 56 190 SPMX07T308**
ZSD05-230-XP25-SP07-02 x ° 230 25 32 118 138 56 194 SPMX07T308**
D ZSD05-235-XP25-SP07-02 x ° 235 25 32 121 141 56 197 SPMX07T308**
ZSD05-240-XP25-SP07-02 * ° 240 25 32 123 143 56 199 SPMX07T308**
ZSD05-245-XP25-SP07-02 £ e 245 25 32 126 146 56 202 SPMX07T308**
ZSD05-250XP25-SP07-02 x e 250 25 32 128 148 56 204 SPMX07T308**
) S Z5D05-255-XP25-SP07-02 N e 255 25 32 131 151 56 207 SPMX07T308**
é E ZSD05-260-XP25-SP07-02 x ° 260 25 32 133 153 56 209 SPMX07T308**
6 o ZSD05-265-XP25-SP07-02 x [ 265 25 32 136 156 56 212 SPMX07T308**
& “LE ZSD05-270-XP25-SP07-02 x ° 270 25 32 138 158 56 214 SPMX07T308**
ZSD05-275-XP25-SP07-02 * ] 275 25 32 141 161 56 217 SPMX07T308**
ZSD05-280-XP32-SP09-02 x ° 28.0 32 37 143 163 60 223 SPMX090408**
ZSD05-290-XP32-SP09-02 x [ 290 32 37 148 168 60 228 SPMX090408**
E ZSD05-300-XP32-SP09-02 x ] 300 32 37 153 173 60 233 SPMX090408**
ZSD05-310-XP32-SP09-02 x ° 31.0 32 37 158 178 60 238 SPMX090408**
ZSD05-320-XP32-SP09-02 x ° 320 32 37 163 183 60 243 SPMX090408**
ZSD05-330-XP32-SP09-02 x e 330 32 37 168 189 60 249 SPMX090408**
- ZSD05-340-XP40-SP11-02 * ° 340 40 47 173 198 70 268 SPMX110408**

§ e Ab Lager o Auf Anfrage

* Interne Kiihlung
N
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sohrksrper - Wendeschneidplatten-Bohrer

Abmessungen [mm] WSP
. st
e 1 o oo g2 | 1 || s L o
ZSD05-350-XP40-SP11-02 x ° 350 40 47 178 203 70 273 SPMX110408**
ZSD05-360-XP40-SP11-02 sk ° 360 40 47 183 208 70 278 SPMX110408**
ZSD05-370-XP40-SP11-02 sk ° 370 40 47 188 213 70 283 SPMX110408**
ZSD05-380-XP40-SP11-02 N . 380 40 47 193 218 70 288 SPMX110408**
ZSD05-390-XP40-SP11-02 K ° 39.0 40 47 198 223 70 293 SPMX110408**
ZSD05-400-XP40-SP11-02 sk ° 400 40 47 203 228 70 298 SPMX110408**
ZSD05-410-XP40-SP11-02 x ° 41.0 40 47 208 233 70 303 SPMX110408**
ZSD05-420-XP40-SP11-02 x [ 420 40 52 213 245 70 315 SPMX110408**
ZSD05-430-XP40-SP14-02 x [ 430 40 52 218 250 70 320 SPMX140512**
ZSD05-440-XP40-SP14-02 x ° 440 40 52 223 255 70 325 SPMX140512**
ZSD05-450-XP40-SP14-02 x ° 450 40 52 228 260 70 330 SPMX140512**
ZSD05-460-XP40-SP14-02 N . 460 40 52 233 265 70 335 SPMX140512**
ZSD05-470-XP40-SP14-02 £ [ 470 40 52 238 270 70 340 SPMX140512**
ZSD05-480-XP40-SP14-02 x ° 480 40 52 243 275 70 345 SPMX140512**
ZSD05-490-XP40-SP14-02 x ° 490 40 52 248 280 70 350 SPMX140512**
ZSD05-500-XP40-SP14-02 5k . 500 40 52 253 285 70 355 SPMX140512**
ZSD05-510-XP50-SP14-02 x o 51,0 50 57 258 290 80 370 SPMX140512**
ZSD05-520-XP50-SP14-02 x [¢) 520 50 57 263 295 80 375 SPMX140512**
ZSDO05-530-XP50-SP14-02 x [¢) 530 50 57 268 300 80 380 SPMX140512**
ZSD05-540-XP50-SP09-04 x o 540 50 57 273 305 80 385 SPMX090408**
ZSD05-550-XP50-SP09-04 x o 550 50 57 278 310 80 390 SPMX090408**
ZSD05-560-XP50-SP09-04 x o 560 50 57 283 315 80 395 SPMX090408**
ZSD05-570-XP50-SP09-04 x o 570 50 57 288 320 80 400 SPMX090408**
ZSD05-580-XP50-SP09-04 £ o 580 50 57 293 325 80 405 SPMX090408**
ZSD05-590-XP50-SP09-04 x o 590 50 57 298 330 80 410 SPMX090408**
ZSD05-600-XP50-SP09-04 x o 60,0 50 57 303 335 80 415 SPMX090408**
ZSD05-610-XP50-SP09-04 x o 610 50 57 308 340 80 420 SPMX090408**
ZSD05-620-XP50-SP09-04 x o 620 50 57 313 345 80 425 SPMX090408**
ZSD05-630-XP50-SP09-04 x [¢) 630 50 57 318 350 80 430 SPMX090408**
e Ab Lager o Auf Anfrage
*% Interne Kiihlung
Ersatzteile
WsP SPMX050204** | SPMX060204** | SPMX07T308** | SPMX090408** | SPMX110408** | SPMX140512%**
W Schraube 160M2x4.3 160M2.2x5.5 160M2.5x6.5 160M3.5x8 160M4x10 160M5x13
y// Schlissel WTO06IP WTO7IP WTO7IP WT15IP WT15IP WT20IP
N
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Wendeschneid platten'BOh Fer 150-Code - Wendeschneidplatten

W C M X 08 04

1 2 3

4 5 6

12

R - PG

8 9

Plattenform

Freiwinkel

Toleranzklasse

v

c
L

S

Code \ 1.C [mm] m [mml S [mm]
s P § G 40,025 40,025 +0,130
" M +0,05-0,13 +0,08-0,18 £0,130

1 2 3

Befestigungsmerkmale (metrisch)

Schneidenldnge | [mm]

Plattenform Plattenform
<65° I.C Q Q
T [mm] - =
S w
38 03
43 04
X Sonder 5,4 05
6,35 06
6,5 06
8,0 08
8,7 08
9,252 09
12,7 12
4 5
Plattendicke S [mm] Eckenradius r [mm] Drehrichtung
— Code Beschreibung
@ ' R Rechts
L Links
Code ‘ S Code ‘ S Code ‘ r
00 0,79 05 5,56 04 0,4
TO 0,99 T5 5,95 08 0,8
01 1,59 06 6,35 12 1,2
T1 1,98 T6 6,75
02 2,38 07 7,94
T2 2,58 09 9,52
03 3,18 T9 9,72
T3 3,97 11 11,11
04 4,76 12 12,70
T4 4,96
6 7 8
Spanbrecher
9
N

Ci4




wendeschneidplatten  WW@Nndeschneidplatten-Bohrer

SPMX L 1.C S d
04 02 4 4 238 | 22 A
05 02 5 5 2,38 2,2
06 02 6 6 2,38 2,5
07 T3 7,94 7,94 3,97 2,8
O  Gute Bearbeitungsbedingungen 09 04 9,8 9,8 4,30 4,1
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen 1104 | 115 | 11,5 | 476 4,4 GCJ
Bohr-WSP &8 Unglinstige Bearbeitungsbedingungen 1405 | 143 | 143 | 520 55 g_’
SP** Bohr-WSP HC' (CVD) HC' (PVD) HW
P & SO
M & SPA X
K |93
N B
S SH D
H
I
150 r |8 SER8 9
S “HE E
SPMX050204-XM 04 |o °
XM SPMX060204-XM 04 |o o o o
iy SPMX07T308-XM 08 |o o o o
\ 1 SPMX090408-XM 08 |o .
SPMX110408-XM 08 |o . C
SPMX140512-XM 12 |o .
SPMX050204-XR 0,4 °
XR SPMX060204-XR 04 .
H SPMX07T308-XR 0,8 o -
\ '/ | sPMX090408-XR 08 . £
SPMX110408-XR 08 . &
SPMX140512-XR 1,2 o
SPMX050204-EM 0,4 e O
EM SPMX060204-EM 0,4 e O
W, | SPMX07T308-EM 08 .0
W | sPmx090408-Em 08 .0 D
SPMX110408-EM 0,8 e O
SPMX140512-EM 1,2 e O
SPMX050204-LM 0,4 . v c
LM SPMX060204-LM 04 . -§ %
gy SPMX07T308-LM 0,8 . c £
N | semxosoaos-Lm 08 . FRe
SPMX110408-LM 08 . ==
SPMX140512-LM 1,2 .
® Ab Lager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall

HW Unbeschichtetes Hartmetall

E
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Wendeschneidplatten-Bohrer schnittdatenempfeniungen

Wendeschneidplatten-Bohrer

g
< ZSD* ZSD*
o
Werkstoffgruppe Zusammensetzung/Geflige/Warmebehandlung HB g
< SPMX05/06 SPMX07/09
Q
2
N V¢ [m/min] f[mm] Ve [m/min] f [mm]
ca.0,15% C gegliiht 125 1 200-300 0,05-0,10 200-300 0,06-0,14
ca.045%C gegliht 190 2 200-300 0,05-0,10 200-300 0,06-0,14
Unlegierter Stahl ca. 0,45 % C vergiitet 250 3 200-300 0,05-0,10 200-300 0,06-0,14
ca.0,75%C gegliiht 270 4 200-300 0,05-0,10 200-300 0,06-0,14
ca.0,75%C vergutet 300 5 200-300 0,05-0,10 200-300 0,06-0,14
P gegliht 180 6 140-220 0,05-0,10 140-220 0,06-0,14
vergltet 275 7 140-220 0,05-0,10 140-220 0,06-0,14
Niedriglegierter Stahl
verglitet 300 8 140-220 0,05-0,10 140-220 0,06-0,14
verglitet 350 9 140-220 0,05-0,10 140-220 0,06-0,14
Hochlegierter Stahl und geglitht 200 10 120-180 | 0,05-0,10 | 120-180 | 0,06-0,14
hochlegierter Werkzeugstahl gehirtet und angelassen 325 1 120-180 | 0,05-0,10 | 120-180 | 0,06-0,14
ferritisch/martensitisch gegliht 200 12 110-230 0,05-0,10 110-230 0,06-0,14
martensitisch vergutet 240 13 110-230 0,05-0,10 110-230 0,06-0,14
M Nichtrostender Stahl
austenitisch abgeschreckt 180 14 110-230 0,05-0,10 110-230 0,06-0,14
austenitisch-ferritisch 230 15 110-230 0,05-0,10 110-230 0,06-0,14
perlitisch/ferritisch 180 16 170-240 0,05-0,10 170-240 0,08-0,16
Grauguss
perlitisch (martensitisch) 260 17 170-240 0,05-0,10 170-240 0,08-0,16
ferritisch 160 18 130-200 0,05-0,10 130-200 0,08-0,16
K Gusseisen mit Kugelgrafit
perlitisch 250 19 130-200 0,05-0,10 130-200 0,08-0,16
ferritisch 130 20 120-220 0,05-0,10 120-220 0,08-0,16
Temperguss
perlitisch 230 21 120-220 0,05-0,10 120-220 0,08-0,16
nicht aushartbar 60 22
Aluminium-Knetlegierungen
aushartbar ‘ ausgehartet 100 23
<12 % Si, nicht aushéartbar 75 24
N Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushartbar ‘ ausgehartet 90 25
> 12 % Si, nicht aushartbar 130 26
Automatenlegierungen, PB > 1% 110 27
Kupfer und Kgpferleglerungen @y, Cufi 20 28
(Bronze/Messing)
CusSn, bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 100 29
gegliht 200 30
Fe-Basis
ausgehartet 280 31
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 32
S Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 33
gegossen 320 34
Reintitan Rm 400 35
Titanlegierungen
Alpha- + Beta-Legierungen ausgehértet Rm 1050 36
Geharteter Stahl gehdrtet und angelassen 55 HRC 37
H gehartet und angelassen 60 HRC 38
Hartguss gegossen 400 39
Gehértetes Gusseisen gehartet und angelassen 55 HRC 40
Thermoplaste 41
Duroplaste 42
Glasfaserverstarkter Kunststoff GFK 43
X Nichtmetallische Werkstoffe
Kohlefaserverstérkter Kunststoff CFK 44
Grafit 45
Holz 46

Ci18

Hinweise: Bei den vorgegebenen Schnittdaten handelt es sich um Richtwerte, welche unter Idealbedingungen ermittelt wurden.
Je nach Anwendungsfall missen sie individuell angepasst werden.
Bei Bohrungstiefen von 5xD sind die Schnittdaten dem entsprechenden Anwendungsfall anzupassen.
Werkstoffbeispiele fiir Zerspanungsgruppen finden Sie auf Seite D11.




Schnittdatenempfehlungen Wendesch neidplatten-BOhrer

ZSD*
SPMX11/14
Ve [m/min] f[mm]
200-300 0,08-0,17
200-300 0,08-0,17
200-300 0,08-0,17
200-300 0,08-0,17
200-300 0,08-0,17
140-220 0,09-0,19
140-220 0,09-0,19
140-220 0,09-0,19
140-220 0,09-0,19
120-180 0,09-0,19
120-180 0,09-0,19
110-230 0,08-0,17
110-230 0,08-0,17
110-230 0,08-0,17
110-230 0,08-0,17
170-240 0,12-0,24
170-240 0,12-0,24
130-200 0,12-0,24
130-200 0,12-0,24
120-220 0,12-0,24
120-220 0,12-0,24
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ZCC Cutting Tools Europe GmbH
www.zccct-europe.com

Wanheimer Str. 57, 40472 Dusseldorf, Germany

Tel.: +49 (0) 211-989240-0

Fax: +49 (0) 211-989240-111

E-Mail: info@zccct-europe.com

© Copyright by ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Alle Rechte vorbehalten.
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Zweigniederlassung Frankreich

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Succursale Francaise

WWW.zccct-europe.com

14, Allée Charles Pathé, 18000 Bourges, France

Tel.: +33(0) 245410140

Fax: 433 (0) 800 74 27 27

E-Mail: ventes@zccct-europe.com

Zweigniederlassung UK

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
UK Division

www.zccct-europe.com

4200 Waterside Centre, Solihull Parkway
Birmingham Business Park

Birmingham, West Midlands, B37 7YN, UK

Tel.: +44 (0) 121 8095469

Fax: +49 (0) 211-989240-111

E-Mail: infouk@zccct-europe.com

Alle Rechte vorbehalten. Alle Beschreibungen und Abbildungen sind urheberrechtlich geschiitzt. Die Verwendung, Modifikation und Vervielféltigung, ganzoder
teilweise, ohne schriftliche Genehmigung sind untersagt. Technische Anderungen und Anderungen des Lieferprogrammes vorbehalten. Fiir Druckfehler und
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