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Modulares Stechsystem zFlex
Bleiben Sie in Ihrer Produktion flexibel




Ein- und Abstechen

Anwendungsbereiche der Spanbrecher
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Ein- und AbSteChen Anwendungsbereiche der Sorten

CVD beschichtete Hartmetallsorten fiir Stahl

+Ve A
P15
YBC252
P25 YBC251
P35
v O & &9

PVD beschichtete Hartmetallsorten fiir nichtrostenden Stahl

+Ve A

M10

YB9320
YBG205

M20

YBG302

M30

+f

O © &8

+Ve A

M10

YBG202

M20

YBG302

M30

\/

PVD beschichtete Hartmetallsorten fiir Superlegierungen

\/

+Ve A
S05
YBG105
S10
YBG102
S20
v O & %
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Anwendungsbereiche der Sorten

Ein- und Abstechen

Hartmetallsorten fiir Nichteisenmetalle

+Ve 4

N10

YD101

N20
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Ein- und Abstechen

Systemcode - Wendeschneidplatten

/P G D 04 04 -

M U

1 2 3 4 5 6 7
Anwendung Plattensitzgrée [mm]
Code Beschreibung Stechbreite
Zp Abstechen
T Einstechen und Drehen Code Beschreibung
ZR Formdrehen B 2,0
E 2,5
F 3,0
G 4,0
H 5,0
K 6,0
L 8,0
1 2
Anzahl der Schneiden Plattendicke S [mm]
Code Beschreibung
S Single E:IS
D Double Code S
02 2,0
025 2,5
03 3,0
04 4,0
05 5,0
06 6,0
08 8,0
3 4
Eckenradius r [mm] Toleranzklasse [mm]
o Code Beschreibung
ﬂ M +0,13
Code r E +0,025
02 0,2
03 0,3
04 0,4
08 0,8
5 6
Spanbrecher
Code Beschreibung
Allgemeiner Spanbrecher
F Sonderspanbrecher
M Gerade Kante
U Universeller Spanbrecher
7
N




Wendeschneidplatten

Ein- und Abstechen

WSP zum Ein- und Abstechen

O Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen
€8  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

Stech-WSP (doppelseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
P 5% SEECAR
M DD R
K
N @)S¢]
I s 00BBS
2 Schneiden H
N — NnaoNownoN N
R+0.1|Lamax| S f QoW S2IdRKR S o
U U [CEGE \MCRURU) =
[eagreal [oa e i ea o gaa) [alya)
> > >>>>>> > >
ZTBD02002-MM 0,2 13 2 10,02-0,07 L) o
ZTED02503-MM 0,3 17 12,5| 0,03-0,1 °
ZTFD0303-MM 0,3 17 3 10,04-0,13 °
/ ZTGD0404-MM 04 | 22 | 4 |0,06-0,18 .
: ZTHDO0504-MM 0,4 22 5 10,08-0,23 °
ZTKD0608-MM 0,8 22 6 |0,12-0,27 °
ZTLD0808-MM 0,8 28 8 |0,13-0,29| 0 ® O

o AbLager o Auf Anfrage
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC

W

A17

A21

A22

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?

HC' Beschichtetes Hartmetall
HW Unbeschichtetes Hartmetall
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Drehen

Frasen

Ein- und Abstechen Wendeschneidplatten

O Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen

WSP zum Ein- und Abstechen §%  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

Bohren

O

Technische
Information

Index

A8

| ZFLEX

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?

Stech-WSP (doppelseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
La s P && SPARESTE
Fq E " ook
K
R
N O
N S (OJORXIAR
2 Schneiden H
N — NN oW
1SO R+0.1 [La max|5+0.10 f a9 S2JdRKR >SS
(ONO] [CECR RG] = N
[~ajreal [eagea e R o gfaa) an
> > >>>>> > > >
ZTFD0302-MU 0,2 17 3 0,06-0,18 °
ZTFD0303-MU 0,3 17 3 0,06-0,18 °
ZTGD0402-MU 0,2 22 4 0,08-0,20 °
o ZTGD0404-MU 04 22 4 0,08-0,20 °
¥ ZTHD0504-MU 04 22 5 10,09-0,25 °
ZTHDO0508-MU 0,8 22 5 0,09-0,25 °
ZTKD0604-MU 0,4 22 6 0,15-0,30 o
ZTKD0608-MU 0,8 22 6 0,15-0,30 o
e AblLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HW Unbeschichtetes Hartmetall
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
A17 A19 A21 A22
[i] S [



Ein- und Abstechen

Wendeschneidplatten

O Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen

WSP zum Ein- und Abstechen §%  Unglnstige Bearbeitungsbedingungen

Drehen

Frasen

Stech-WSP (doppelseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
La P 5% SPAESTE
M SAASE X
K
N O
% s LR
2 Schneiden H
N — naoowmwoNN
1SO R+0.1 |La max|S+0.10 f kel 9 S2IdRKR SiB
[ONO) VUV VY = N
[eagreal [oa e i aea o Rea) [alya)
> > >>>>> > > >
ZPED02502-MG 0,2 17 2,5 0,03-0,1 ° ° o e
) ZPFD0302-MG 0,2 17 3 0,04-0,13| @ ® ° o e
/ ZPGD0402-MG 0,2 22 4 0,07-0,18 [ ] ° ° o
ZPHDO0503-MG 03 22 5 0,1-0,24 o e
ZPKD0604-MG 04 22 6 10,12-0,29|0 o e
o AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HW Unbeschichtetes Hartmetall
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
a - i i - i -
A17 A19 A21 A22

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?
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Drehen
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Ein- und Abstechen Wendeschneidplatten

WSP zum Ein- und Abstechen

O Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen
§%  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

Stech-WSP (doppelseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
La S P &S5 ST
9 o K X8
K
R
N o%
S S OCOSBHBB
2 Schneiden H
N — N oo N
R+0.1 |La max|S+0.10 f e S2JdRKR sSB
(ONO] [CECR RCRGNU] = N
[eajreal [oa e e Yo laa) [alya)
> > >>>>> > > >
ZTED02503-MG 17 2,5 10,03-0,11 o e
ZTFD0303-MG 17 3 0,04-0,14 o) [ )
ZTGD0402-MG 22 4 0,07-0,2
o
(f?’ ZTGD0404-MG 22 4 1007-02| e oe °
ZTHDO0504-MG 22 5 0,10-0,25 o e
ZTKD0604-MG 22 6 0,13-0,30 o e
ZTKD0608-MG 22 6 0,13-0,30 o e o e

o AbLager o Auf Anfrage
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
E - i i - i -
A17 A19 A21 A22

A10

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?

HC' Beschichtetes Hartmetall
HW Unbeschichtetes Hartmetall



Wendeschneidplatten

Ein- und Abstechen

WSP zum Ein- und Abstechen

O Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen
€8  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

Stech-WSP (doppelseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
P |38 SEAEEC
M SRR EC
K
N @F5
S OOHBBB
Rechtsausfiihrung H
150 lamax| L| s |8 R| f %g §§§§§§ 55
£e gedegs 88
ZPED02502-MG-6L 17 |20235/| 6° |0,2|0,03-0,08 °
ZPED02502-MG-6R 17 20(2,35| 6°|0,2|0,03-0,08 ° °
ZPED02502-MG-15L 17 20|2,35|15°|0,2|0,03-0,05 [}
. | ZPED02502-MG-15R 17 20|2,35|15°|0,2|0,03-0,05 o o
/ ZPFD0302-MG-6L 17 120|2,85| 6°|0,2| 0,04-0,1 ° o e
ZPFD0302-MG-6R 17 20(2,85| 6°|0,2| 0,04-0,1 ° o o
ZPFD0302-MG-15L 17 20 (2,85|15°|0,2|0,04-0,08 o o
ZPFD0302-MG-15R 17 20 (2,85|15°|0,3|0,04-0,08 ° [}
o AblLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HW Unbeschichtetes Hartmetall
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
i... i i.- i -
A17 A19 A21 A22

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?

A11
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Ein- und Abstechen Wendeschneidplatten

O Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen

WSP zum Ein- und Abstechen §%  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen
Stech-WSP (einseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
L s P && BHBEB
ﬁ M SOOB
K
N o8
%)
REE s 00BBB
1 Schneide H
N — naoNowmaoa N
1SO R+0.1[5+0.10 f i8] S2JdRKR > 5
[ONY) [CRGCR MURCR) = N
[eajeal foa e e e e i a [alya)
> > >>>>> > > >
ZPES02502-MG 0,2 2,5 10,03-0,1 o o e
ZPFS0302-MG 0,2 3 0,04-0,13 ° ° °
J ZPGS0402-MG-25 0,2 4 0,07-0,18 °
ZPHS0503-MG-25 03 5 0,1-0,24 °
ZPKS0604-MG-25 0,4 6 10,12-0,29 °
o AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
Einschneidige Platten ausschlieBlich fiir den Einsatz auf Stechschwertern HW  Unbeschichtetes Hartmetall
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
i - i i - i -
A17 A19 A21 A22

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?

N
A <



Wendeschneidplatten

Ein- und Abstechen

WSP zum Ein- und Abstechen

O Gute Bearbeitungsbedingungen

€3 Normale Bearbeitungsbedingungen
€8  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

Stech-WSP (einseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
L S P && SEAEEC
‘ K
N oS
w
) (==l ; Bl
1 Schneide H
o~ — naoowmwoNN

ISO R+0.1| L |S+0.10 f S S2IdRKR S o
Uy VUV Yyw = N
feajyeal [oa e i va e i e [alya)
> > >>>>> > > >

ZTES02503-MM 03 199 25 | 0,03-0,1 °

ZTFS0303-MM 03 199 3 0,04-0,13 °

’ ZTGS0404-MM-25 04 [246| 4 ]0,06-0,18 °

ZTHS0504-MM-25 04 |24,6 5 0,08-0,23 °

ZTKS0608-MM-25 08 (246 6 |0,12-0,27 °

o AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HW  Unbeschichtetes Hartmetall
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
a - i i - i -
A17 A19 A21 A22

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?
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Drehen
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Ein- und Abstechen Wendeschneidplatten

WSP zum Ein- und Abstechen

O Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen
§%  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

Stech-WSP (doppelseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
La S P & SRR
K
N O
A 2—® s COBBa
2 Schneiden H
N — naoNowmaoa N
ISO La max |S+0.10 f i8] S2JdRKR > 5
[ONO) [CECR LRGN = N
[eagreal [oa e R o e R e ifaa) [alya)
> > >>>>> > > >
ZREDO025-MG 17,5 2,5 10,03-0,11 o e
ZRFD03-MG 17 3 0,04-0,14 ° °
/ ZRGD04-MG 21 4 |007-02| o eo e
ZRHDO05-MG 20 5 0,1-0,24 o e o
ZRKD06-MG 19 6 10,12-0,29 o e
o AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HW Unbeschichtetes Hartmetall
Klemmhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
a - i i - i -
A17 A19 A21 A22

A14

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?



Wendeschneidplatten

Ein- und Abstechen

WSP zum Ein- und Abstechen

O  Gute Bearbeitungsbedingungen
€3 Normale Bearbeitungsbedingungen
£%  Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

Stech-WSP (doppelseitig) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
La . S, P ¢ SEAREREC
i .
K
N O
E—s S Q0BLBB
2 Schneiden H
N — naoowmoNN
ISO La max |S+0.025 f e S2IRKR S S
[ONV; [CEURNCNURL) =
[agrea) [ e R Wea e Ryea) [alya)
> > >>>>> > > >
ZRFDO3-EG 17 3 0,04-0,14 () o
ZRGDO04-EG 21 4 0,07-0,2 °
/ ZRHDO5-EG 20 5 101024 o o
ZRKDO06-EG 19 6 0,12-0,29 o
e AbLager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HW Unbeschichtetes Hartmetall
Klemmbhalter
QE*D*R/L QE*D*R/L-DGC QE*D*R/L-DGSC QE*D*R/L-SC
a - i i - i -
A17 A19 A21 A22

ZFLEXD

Kennen Sie schon unser innovatives Stechsystem zFlex?

A15
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Ein- und Abstechen

Systemcode - Halter

AuBBendrehhalter

Q F G

D 2525 R

22

() C -(130) (H)

1 2 3 4 5 6 7 9 10 11
Anwendung Plattensitzgré3e [mm]
Code Beschreibung Halter/Schneidenbreite
E Auflenbearbeitung
F Axialbearbeitung Code Beschreibung
A 1,5
Halter zum B 2,0
Ein- u. Abstechen E 2,5
F 3,0
G 4,0
H 5,0
K 6,0
L 8,0
1 2 3
Anzahl der Schneiden Ausfiihrung
Code Beschreibung . Code Beschreibung
- Halterquerschnitt
S Single [mm] x [mm] R Rechts
D Double L Links
N Rechts und links
4 5 6
Serie
L Code Beschreibung
Max. Schnitttiefe
[mm] S Langdrehhalter
DG Abstechhalter fiir groBere Stechtiefen mit Verstarkung
DGS Abstechhalter fiir groBere Stechtiefen ohne Verstarkung
7 8
Schneidkopf
Min. Durchmesser Code Beschreibung
. N des Werkstiicks fiir -
Mit Innenkdihlung erstes Axialeinstechen H 0
[mm] L 90°
9 10 11
N

A16




Ein- und Abstechen

Prazisions-Monoblockhalter

Stechhalter (au3en)

¢ Mit Innenkihlung

Unsere Axialstechwerkzeuge finden Sie in unserem Hauptkatalog
ab Seite A434 bis A442. Einfach den QR-Code scannen.

QE**R/L
i k i
\
p i
' (O 1
Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel s .

R|L HxB L S w Al max 2
QEBD1616R/L04 o o 16x16 150 16,17 2 4 Z*BD**
QEBD2020R/L07 o o 20x20 150 20,17 2 7 Z*BD**
QEED1616R/L10 o o 16x16 125 15 2,5 10 Z*ED**
QEED1616R/L17 e o 16x16 125 15 2,5 17 Z*ED**
QEED2020R/L17 o o 20x20 125 19 2,5 17 Z*¥ED**
QEED2020R/L10 e o 20x20 150 10 2,5 10 Z*ED**
QEED2525R/L10 o o 25x25 150 19 2,5 10 Z*ED**
QEED2525R/L17 e o 25x25 150 19 2,5 17 Z*ED**
QEFD1616R/L10 o o 16x16 125 14,8 3 10 Z*FD**
QEFD1616R/L17 e o 16x16 125 14,8 3 17 Z*FD**
QEFD2020R/L10 o o 20x20 125 18,8 3 10 Z*FD**
QEFD2020R/L17 e o 20x20 125 18,8 3 17 Z*FD**
QEFD2525R/L10 o o 25x25 150 23,8 3 10 Z*¥FD**
QEFD2525R/L17 e o 25x25 150 23,8 3 17 Z*FD**
QEGD2020R/L13 e o 20x20 140 18,5 4 13 Z*GD**
QEGD2020R/L22 o o 20x20 140 18,5 4 22 Z*GD**
QEGD2525R/L13 e o 25x25 150 23,5 4 13 Z*GD**
QEGD2525R/L22 e o 25x25 150 23,5 4 22 7*GD**
QEGD3232R/L13 e o 32x32 170 30,5 4 13 Z*GD**
QEGD3232R/L22 e o 32x32 170 30,5 4 22 Z*GD**
QEHD2525R/L13 e o 25x25 150 23 5 13 Z*HD**
QEHD2525R/L22 e o 25x25 150 23 5 22 Z*HD**
QEHD3232R/L13 e o 32x32 170 30 5 13 Z*HD**
QEHD3232R/L22 e o 32x32 170 30 5 22 Z*HD**
QEKD2525R/L13 o o 25x25 150 22,6 6 13 Z*KD**
QEKD2525R/L22 o o 25x25 150 22,6 6 22 Z¥KD**
QEKD3232R/L13 e o 32x32 170 29,6 6 13 Z*KD**
QEKD3232R/L22 e o 32x32 170 29,6 6 22 Z*KD**

e AblLager o Auf Anfrage

A17

Drehen

U Bohren Frasen

Technische
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Index



Drehen
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Ein- und Abstechen

Prazisions-Monoblockhalter

Stechhalter (aufRen)

Ersatzteile

WsP Z*BD** Z*ED** Z*ED** Z*FD** Z*FD** Z+*GD** Z*HD** Z*KD**

H 16-20 16 20-32 16 20-32 20-32 20-32 20-32

GB70- GB70- GB70- GB70- GB70- GB70- GB70- GB70-

Schraube 85-M5x16 85-M5x%20 85-M6x20 85-M5x%20 85-M6x%20 85-M6x20 85-M6x20 85-M6x20
(4,0 Nm) (4,0 Nm) (7,0 Nm) (4,0 Nm) (7,0 Nm) (7,0 Nm) (7,0 Nm) (7,0Nm)
(- Schlussel WH40L WH40L WH50L WH40L WH50L WH50L WH50L WH50L
WSP
A7 A8 A9 A10 A1 A12
A13 Al14 A15

A18

Unsere Axialstechwerkzeuge finden Sie in unserem Hauptkatalog
ab Seite A434 bis A442. Einfach den QR-Code scannen.



Prazisions-Monoblockhalter

Ein- und Abstechen

Stechhalter (au3en)

QE**R/L-DGC

Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel - 2
R|L|HB| ed | L s L | W |ar, |@mx| M u»/
QEBD1616R/L20-DGC * o o 16x16 G1/8 96 15 20 2 20 40 G1/8 Z*BD**
QEBD1616R/L30-DGC e e 16x16 G1/8 105 15 20 2 30 60 G1/8 Z*BD**
QEBD2020R/L20-DGC >-:< [} o 20x20 G1/8 111 19 20 2 20 40 G1/8 Z*BD**
QEBD2020R/L30-DGC % e e 20x20 G1/8 120 19 20 2 30 60 G1/8 Z*BD**
QEBD2525R/L20-DGC % o o 25x25 G1/8 126 24 20 2 20 40 G1/8 Z*BD**
QEBD2525R/L30-DGC e ® 25x25 G1/8 135 24 20 2 30 60 G1/8 Z*BD**
QEED1616R/L20-DGC % o o 16x16 G1/8 96 14,75 20 2,5 20 40 G1/8 Z¥ED**
QEED1616R/L30-DGC >-I< e e 16x16 G1/8 105 1475 20 2,5 30 60 G1/8 Z*ED**
QEED2020R/L20-DGC % o o 20x20 G1/8 111 1875 20 2,5 20 40 G1/8 Z¥ED**
QEED2020R/L30-DGC e o 20x20 G1/8 120 1875 20 2,5 30 60 G1/8 Z*ED**
QEED2525R/L20-DGC x o o 25x25 G1/8 126 23,75 20 2,5 20 40 G1/8 Z*ED**
QEED2525R/L30-DGC * o o 25x25 G1/8 135 2375 20 2,5 30 60 G1/8 Z*ED**
QEFD1616R/L20-DGC % o o 16x16 G1/8 96 145 20 3 20 40 G1/8 Z¥FD**
QEFD1616R/L30-DGC e e 16x16 G1/8 105 145 20 3 30 60 G1/8 Z*FD**
QEFD2020R/L20-DGC 3-15 o o 20x20 G1/8 111 18,5 20 3 20 40 G1/8 Z*FD**
QEFD2020R/L30-DGC e ® 20x20 G1/8 120 18,5 20 3 30 60 G1/8 Z*FD**
QEFD2525R/L20-DGC % o o 25x25 G1/8 126 235 20 3 20 40 G1/8 Z¥FD**
QEFD2525R/L30-DGC o o 25x25 G1/8 135 235 20 3 30 60 G1/8 Z*FD**
QEGD1616R/L20-DGC * o o 16x16 G1/8 96 14 20 4 20 40 G1/8 Z*GD**
QEGD1616R/L30-DGC >-!< e e 16x16 G1/8 105 14 20 4 30 60 G1/8 Z*GD**
QEGD2020R/L20-DGC % o o 20x20 G1/8 111 18 20 4 20 40 G1/8 Z*GD**
QEGD2020R/L30-DGC ko o 20x20 G1/8 120 18 20 4 30 60 G1/8 Z*GD**
QEGD2525R/L20-DGC * o o 25x25 G1/8 126 23 20 4 20 40 G1/8 Z*GD**
QEGD2525R/L30-DGC * o o 25x25 G1/8 135 23 20 4 30 60 G1/8 Z*GD**
e AblLager o Auf Anfrage
¢ Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WsP Z*BD** Z*ED** Z*FD** Z*GD**
H 16-25 16-25 16-25 20-25
@ | Gewindestift PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4
’ Schraube GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20

(4,0 Nm) (4,0 Nm) (4,0 Nm) (4,0 Nm)

f’ Schlussel WH40L WH40L WH40L WH40L

(' Schlussel WH50L WH50L WH50L WH50L

N
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Ein- und Abstechen

Prazisions-Monoblockhalter

Stechhalter (aufRen)

WSP
A7 A8 A9 A10 Al1 Al12
" r 7
A13 A14 A15

A20

Unsere Axialstechwerkzeuge finden Sie in unserem Hauptkatalog
ab Seite A434 bis A442. Einfach den QR-Code scannen.



Prazisions-Monoblockhalter

Ein- und Abstechen

Stechhalter (au3en)

QE**R/L-DGSC

[=EEE

(-

Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel B -
R|L | HxB| ed L S L, W | ar., | M 7
QEED1616R/L30-DGSC . e e 16x16 GI1/8 105 14,75 20 2,5 30 G1/8 Z*ED**
QEED2020R/L30-DGSC e o 20x20 G1/8 120 1875 20 2,5 30 G1/8 Z¥ED**
QEED2525R/L30-DGSC Sk o o 25x25 G1/8 135 23,75 20 2,5 30 G1/8 Z*ED**
QEFD1616R/L30-DGSC Sk e e 16x16 G1/8 105 14,5 20 3 30 G1/8 Z*FD**
QEFD2020R/L30-DGSC % o o 20x20 G1/8 120 185 20 3 30 G1/8 Z*FD**
QEFD2525R/L30-DGSC ko o 25x25 G1/8 135 23,5 20 3 30 G1/8 Z*FD**
QEGD1616R/L30-DGSC ko o 16x16 GI1/8 105 14 20 4 30 G1/8 Z*GD**
QEGD2020R/L30-DGSC S o o 20x20 G1/8 120 18 20 4 30 G1/8 Z*GD**
QEGD2525R/L30-DGSC ko o 25x25 G1/8 135 23 20 4 30 G1/8 Z*GD**
QEHD2525R/L30-DGSC 8 o o 25x25 G1/8 135 22,5 20 5 30 G1/8 Z*HD**
QEKD2525R/L30-DGSC o o 25x25 G1/8 135 22 20 6 30 G1/8 Z*KD**
o AbLager o Auf Anfrage
¢ Mit Innenkihlung
Ersatzteile

WsP Z*ED** Z*FD** Z*GD** Z*HD** Z*KD**

H 16-25 16-25 20-25 20-25 20-25
. Gewindestift PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4

r Schraube GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20 GB70-85-M6x20 GB70-85-M6x20
(4,0 Nm) (4,0 Nm) (4,0 Nm) (7,0 Nm) (7,0 Nm)
( Schlussel WH40L WH40L WH40L WH50L WH50L
¢ | schlissel WH50L WH50L WH50L WH50L WH50L
WSP
A7 A8 A9 A10 A1 A12
, P ,
A13 Al4 A15
N
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Ein- und Abstechen

Prazisions-Monoblockhalter

Stechhalter (au3en)

QE**R/L-SC

™~
o

A22

Lager Abmessungen [mm] WSP
Artikel sk o
R| L | HxB | ed L S L, W | arp,y | 90max | M /
QEAD1010R/L10-SC ® o o 10x10 G1/16 125 9 20 1,5 10 20 G1/16 Z*AD**
QEAD1212R/L13-SC ko o 12x12 G1/8 125 12 20 1,5 13 26 G1/8 Z*AD**
QEAD1616R/L13-SC >-}< o o 16x16 G1/8 125 15 20 1,5 13 26 G1/8 Z*AD**
QEAD2020R/L13-SC ko o 20x20 G1/8 125 19 20 1,5 13 26  G1/8 Z*AD**
QEBD1010R/L10-SC K o o 10x10 G1/16 110 9 20 2 10 20 G1/16 Z*BD**
QEBD1212R/L13-SC Kooe e 12x12 G1/8 110 11 20 2 13 26 G1/8 Z*BD**
QEBD1616R/L13-SC k e e 16x16 G1/8 110 15 20 2 13 26  G1/8 Z*BD**
QEBD2020R/L13-SC >-l< o o 20x20 G1/8 110 19 20 2 13 26 G1/8 Z*BD**
QEED1010R/L10-SC % o o 10x10 G1/16 110 875 20 2,5 10 20 G1/16 Z¥ED**
QEED1212R/L13-SC L e 12x12 G1/8 110 10,75 20 2,5 13 26 G1/8 Z*ED**
QEED1616R/L17-SC L e 16x16 G1/8 110 1475 20 2,5 17 34 G1/8 Z*ED**
QEED2020R/L17-SC Kooe e 20x20 G1/8 110 1875 20 2,5 17 34  G1/8 Z*ED**
QEFD1212R/L13-SC . e e 12x12 G1/8 110 105 20 3 13 26 G1/8 Z¥FD**
QEFD1616R/L17-SC e e 16x16 G1/8 110 145 20 3 17 34 G1/8 Z*FD**
QEFD2020R/L22-SC >-:< ° e 20x20 G1/8 110 185 20 3 22 44  G1/8 Z*FD**
e AblLager o Auf Anfrage
¢ Mit Innenkihlung
Ersatzteile
WsP Z*AD** | Z*AD** | Z*AD** | Z*AD** | Z*BD** | Z*BD** | Z*BD** | Z*ED** | Z*ED** | Z*ED** | Z*FD** | Z*FD**
H 10 12 16 20 10 12 16-20 10 12 16-20 12 16-20

. Gewindestift |PT1/16x6| PT1/8x4 | PT1/8x4 | PT1/8x4 |PT1/16x6| PT1/8x4 | PT1/8x4 |PT1/16x6| PT1/8x4 | PT1/8x4 | PT1/8x4 | PT1/8x4

@ | Schraube | sswoar | sz | (S0 | G0 ST s | ssMexao | ssmit | ssmeta | ssmeco | ssmaxia | as Moo

@6Nm) | (6Nm) | BMX14 | BEMBAB | o ) | @eNm) | 7ONm) | 26Nm) | (26Nm) | (ZONm) | 26Nm) | (40Nm)

\" Schlissel WH30L | WH30L | WH30L | WH30L | WH30L | WH30L | WH40L | WH30L | WH30L | WH40L | WH30L | WH40L

f’ Schlussel WH40L | WH50L | WH50L | WH50L | WH40L | WH50L | WH50L | WH40L | WH50L | WH50L | WH50L | WH50L

N



Prazisions-Monoblockhalter

Ein- und Abstechen

Stechhalter (au3en)

WSP
A7 A8 A9 A10 A1 A12
> r r
A13 Al14 A15

Unsere Axialstechwerkzeuge finden Sie in unserem Hauptkatalog
ab Seite A434 bis A442. Einfach den QR-Code scannen.
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Ein' und AbStEChen Prazisions-Monoblockhalter

Zubehor

A

Kihlmittelschlauch

BS

c fa=i= H
@ V-~ N
6 Th Th2
fa P = -
(L o0
L
. Abmessungen [mm]
Artikel Lager
B L Th1 Th2
HOSE G1/8-7/16/200BS 200 G1/8"-28 BSPP G1/8"-28 BSPP o
HOSE G1/8-7/16/300BS 300 G1/8"-28 BSPP G1/8"-28 BSPP o
HOSE G1/8-7/16/200BB 200 G1/8"-28 BSPP G1/8"-28 BSPP o
HOSE G1/8-7/16/300BB 300 G1/8"-28 BSPP G1/8"-28 BSPP (¢}
§ o AbLager o Auf Anfrage
o
[N
Kuhlmittelanschluss
2 z
c & %
g B &
< 2 g
e} s i
Artikel Lager
D NIPPLE G1/8- G1/8 o

® AbLager o Auf Anfrage

Technische
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Index
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Ein- und Abstechen

Schnittdatenempfehlungen

Dreh-Stechplatten

§ Schnittgeschwindigkeit vc [m/min]
=S HC (VD) HC (PVD)
. . Brinell- 2
Werkstoffgruppe Zusammensetzung/Geflige/Warmebehandlung Hrte HB §
3 YBC252 YBG102 YBG105
&
]
N
ca.0,15% C gegliht 125 1 190
ca. 0,45 % C gegliht 190 2 175
Unlegierter Stahl ca. 0,45 % C vergutet 250 3 145
ca.0,75% C gegliiht 270 4 140
ca.0,75% C verglitet 300 5] 135
gegluht 180 6 170
vergutet 275 7 125
Niedriglegierter Stahl
vergutet 300 8 115
vergiitet 350 9 105
Hochlegierter Stahl und hoch- gegliht 200 10 125
legierter Werkzeugstahl gehértet und angelassen 325 1 95
ferritisch/martensitisch gegliiht 200 12 165 165 170
martensitisch vergiitet 240 13 135 135 140
Nichtrostender Stahl
austenitisch abgeschreckt 180 14 155 155 160
austenitisch-ferritisch 230 15 135 135 140
perlitisch/ferritisch 180 16 240
Grauguss
perlitisch (martensitisch) 260 17 185
ferritisch 160 18 220
Gusseisen mit Kugelgrafit
perlitisch 250 19 165
ferritisch 130 20 175
Temperguss
perlitisch 230 21 165
nicht aushartbar 60 22
Aluminium-Knetlegierungen
aushartbar ausgehartet 100 23
<12 % Si, nicht aushéartbar 75 24
Aluminium-Gusslegierungen <12 % Si, aushértbar ausgehértet 90 25
> 12 % Si, nicht aushartbar 130 26
Automatenlegierungen, PB > 1% 110 27
Kupfer und KL_J pferlegierungen Cuzn, CusnZn % 28
(Bronze/Messing)
CusSn, bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 100 29
gegliiht 200 30 95 100
Fe-Basis
ausgehartet 280 31 50 50
Warmfeste Legierungen gegliiht 250 32 80 80
Ni- oder Co-Basis ausgehértet 350 33 70 70
gegossen 320 34 70 70
Reintitan Rm 400 35 145 150
Titanlegierungen
Alpha- + Beta-Legierungen ausgehartet Rm 1050 36 50 50
gehartet und angelassen 55 HRC 37
Geharteter Stahl
gehartet und angelassen 60 HRC 38
Hartguss gegossen 400 39
Gehértetes Gusseisen gehartet und angelassen 55 HRC 40
Thermoplaste 41
Duroplaste 42
Glasfaserverstarkter Kunststoff GFK 43
Nichtmetallische Werkstoffe
Kohlefaserverstarkter Kunststoff CFK 44
Grafit 45
Holz 46

A26

Werkstoffbeispiele fiir Zerspanungsgruppen finden Sie auf Seite D11.

Hinweise: Bei den vorgegebenen Schnittdaten handelt es sich um Richtwerte, welche unter Idealbedingungen ermittelt wurden.
Je nach Anwendungsfall missen sie individuell angepasst werden.




Schnittdatenempfehlungen

Ein- und Abstechen

Schnittgeschwindigkeit vc [m/min]

HC (PVD) HW
YB9320 YBG202 YBG205 YBG302 YD101 YD201

190 190 190 185

175 175 175 170

145 145 145 140

140 140 140 135

135 135 135 130

170 170 170 165

125 125 125 125

115 15 115 115

105 105 105 105

125 125 125 125

95 95 95 95

165 165 165 160

135 135 135 130

155 155 155 150

135 135 135 130

240 240 240 235

185 185 185 180

220 220 220 215

165 165 165 160

175 175 175 170

165 165 165 160
800 760
600 570
320 305
240 230
160 155
160 155
600 570
200 190

95 95 95 95 70 65

50 50 50 50 35 35

80 80 80 75 60 60

70 70 70 65 50 50

70 70 70 65 50 50

145 145 145 140 105 100

50 50 50 50 35 35

HC beschichtetes Hartmetall
HW unbeschichtetes Hartmetall, Hauptbestandteil (WC)

>
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