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Detroit (USA) Düsseldorf  
(Germany / Europe) Zhuzhou (China)

QUARTIER GENERALE

L’azienda

Zhuzhou Cemented Carbide Cutting Tools Co., Ltd. 
(ZCC-CT) con sede a Zhuzhou, Hunan, nella Repubblica 
Popolare Cinese è il più grande fornitore di utensili in 

metallo duro della Cina. ZCC-CT appartiene al gruppo “Zhuzhou 
Cemented Carbide Group”(ZCC), che realizza prodotti in metallo 
duro e polvere di carburo. Entrambe le società fanno parte della 
“Minmetals Corporation” che estrae e commercializza metalli e 
minerali. 

Fin dalla sua fondazione nel 1953, ZCC Cutting Tools, grazie 
all’impiego di tecnologie avanzate e personale altamente 
qualificato, è diventato uno dei produttori leader di metallo duro 
a livello mondiale con oltre 2000 impiegati. In qualità di società 
della Minmetals Corporation, ZCC-CT può coprire l’intera catena 
del valore della moderna produzione di utensili in metallo duro, 
dall’estrazione delle materie prime fino al prodotto finale rivestito 
e tutte le fasi intermedie associate. 

Grazie alle ultime tecnologie di produzione europee è quindi 
sempre possibile offrire prodotti di qualità costante ai massimi 
livelli. L’ampia gamma di prodotti comprende inserti in metallo 
duro, inserti in Cermet, CBN, PCD e ceramici, utensili in metallo duro 
integrale ma anche portautensili rotanti, corpi fresa e adeguati 
sistemi di utensili. I prodotti vengono in linea generale realizzati in 
conformità ai vari standard internazionali di uso corrente come ad 
es. ISO DIN, ANSI, JIS e BSI. Inoltre, ZCC Cutting Tools offre soluzioni 
personalizzate e prodotti speciali in metallo duro su specifica.

Ricerca e sviluppo svolgono un ruolo particolarmente significativo 
in ZCC-CT. Anche in questo settore vengono utilizzati i sistemi più 
moderni del mondo e le macchine più avanzate provenienti dalla 
Germania e dalla Svizzera, con investimenti superiori alla media. 
ZCC Cutting Tools con i suoi ingegneri altamente qualificati e un 
team internazionale competente è attivo nella ricerca dei principi 
base necessari per sviluppare e migliorare costantemente i suoi 
nuovi prodotti. L’azienda è costantemente impegnata a migliorare 
la qualità al fine di soddisfare le crescenti richieste di prodotti 
nuovi e innovativi nell’interesse del cliente e per essere in grado di 
aumentare individualmente il vantaggio per i suoi clienti.

La produzione e la gestione in Cina sono soggette alla norma ISO 
9001:2008 e alla norma ISO 14001:2004 per quanto riguarda la 
gestione ambientale.

Dal 2003 ZCC Cutting Tools ha una sede in 
Europa. 

La sede della centrale europea e il magazzino centrale europeo 
si trovano a Düsseldorf (Germania). Nel frattempo tutti i paesi 
europei, così come Russia e Turchia, vengono gestiti da questa 
sede. 

Il sistema di gestione della qualità dell’azienda nel settore 
“Distribuzione e logistica degli utensili per la lavorazione dei 
metalli” è certificato secondo la norma DIN EN ISO 9001:2008. 

Al fine di soddisfare le elevate esigenze di un servizio clienti 
superiore alla media, il numero di dipendenti di ZCC Cutting Tools 
Europe nella distribuzione e nelle vendite interne, nel supporto 
tecnico e nella tecnologia applicativa, nella ricerca e sviluppo ma 
anche nella logistica, marketing, IT, risorse umane e contabilità è in 
crescita, in parallelo con la crescita complessiva dell’azienda. 

Il nostro team di vendita esterno e i nostri partner in Europa sono 
pronti a supportare i clienti in loco in ogni momento. I tecnici 
applicativi di ZCC-CT sono anche a vostra disposizione per telefono, 
e-mail o di persona presso il vostro ambiente di produzione con 
tutte le loro competenze e la loro esperienza. 

La squadra nel reparto vendite si prende cura delle vostre richieste 
con persone madrelingua che insieme al personale della logistica, 
fanno in modo che gli ordini vengano spediti ai nostri clienti il 
prima possibile.

ZCC Cutting Tools Europe e noi tutti siamo al vostro fianco per 
supportarvi e per essere il vostro partner competente per tutte 
le richieste relative alla lavorazione meccanica. Questa è la 
nostra definizione di valore attraverso la partnership.
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Competenze e raccomandazioni per 
gli utensili

Le pagine dedicate ad applicazioni, ma-
teriali e soluzioni specifiche per il settore 
affrontano queste tematiche offrendo 
know-how e raccomandazioni sugli 
utensili. Cos’è la lavorazione generica di 
tornitura? Quali sfide si prospettano per 
il mondo dell’acciaio e quali tendenze si 
intravedono nel settore automobilistico? 
A queste e ad altre domande rispondono gli esperti di ZCC Cutting Tools, guidando l’utente alla scelta 
dell’utensile ideale. Avendo già in mente una determinata categoria di utensili, sarà possibile visualizzare 
direttamente un portfolio di prodotti selezionati alla voce “Gli utensili”. 

ZCC Cutting Tools Europe ha sviluppato e implementato un sito web innovativo in dodici mesi per offrire 
agli utenti nuove opportunità di individuare il proprio utensile di precisione. Il nuovo sito è incentrato sulle 
seguenti tematiche: applicazioni, materiali, utensili, soluzioni specifiche per settore, servizi e azienda. 

Panoramica utensili delle punte in metallo duro integrale

Con il nuovo sito web l’utensile di precisione ideale non  
è mai stato così vicino

Nuovo sito web
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Una panoramica che mette in luce le 
possibilità applicative

Indipendente dalla modalità scelta dall’utente 
per cercare l’utensile desiderato, avrà accesso 
in ogni caso a una selezione di utensili racco-
mandati. La panoramica utensili è stata creata 
per evidenziare chiaramente il gruppo di ma-
teriali ISO e il settore di impiego degli utensili 
di precisione. Visualizzando poi i dettagli del 
singolo utensile, l’utente troverà inoltre un 
link al catalogo generale dettagliato. Coloro che effettuano la registrazione hanno la possibilità di ordinare 
direttamente online il proprio prodotto. Nel menu “Gli utensili speciali” si prevede di integrare da maggio un 
modulo d’ordine digitale che consentirà di soddisfare meglio le esigenze dei clienti.

L’assistenza al cliente è la priorità

ZCC Cutting Tools offre ai propri clienti una gamma 
completa di servizi di assistenza. Tra questi, il sistema 
di gestione utensili, il nostro Centro dimostrativo e 
di prova, il servizio di rigenerazione utensili, i corsi di 
formazione e la ricerca di partner commerciali. Il servi-
zio di assistenza è la colonna portante della gestione 
aziendale globale. Facendo clic su Contatti nella barra 
blu di navigazione rapida, sempre visibile a destra del 
sito web, l’utente verrà guidato direttamente al partner 
di riferimento in funzione della tematica relativa alla 
pagina visitata.

Le sezioni Storia dell’azienda, Le nostre risorse, Le 
nostre sedi, Lavora con noi, Partner di riferimento, Fiere 
ed eventi, Media Center e News contengono tutte le 
informazioni più importanti su ZCC Cutting Tools. 

Scoprite in prima persona l’utensile di precisione ideale 
per la vostra applicazione nel nostro nuovo sito web; 
in alternativa fatevi consigliare direttamente dai nostri 
esperti. | www.zccct-europe.com 

Visualizzazione dettagli serie GD

Dennis H., Product Manager Solid Carbide Tools
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Sistema di scanalatura modulare

Struttura e vantaggi

Orientamento utensile

VDI – B1 e B4

VDI – B2 e B3

VDI – C1 e C4

HSK-A

PSC

Modulo di base

Modulo primario

Inserti
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Fig.: ZF.0.3.3.0.A.R

Il supporto di base è compatibile 
con tutti i moduli primari e, quindi, 
può essere impiegato per qualsiasi 

operazione di scanalatura

Dentatura per un bloccaggio positivo 
ottimale di supporto e modulo

Alimentazione del refrigerante 
ELI (External Like Internal) 

Sistema di scanalatura modulare
Struttura e vantaggi
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Fig.: ZF.1.1.R.EC

Fig.: ZF.2.1.F.R23.EC

Modulo di base per una facile sostituzione 
del modulo primario 

Massima flessibilità grazie al 
serraggio elastico

– Flessibilità e risparmio di tempo nella produzione
– Efficienza dei costi grazie a un unico supporto di base 
– Usura ridotta dei pezzi di ricambio grazie allo stabile sistema di utensili 
– �Alimentazione del refrigerante ELI come alternativa economica alla 

refrigerazione interna 
– Funzione di staffaggio senza alcuna deformazione plastica

Sistema di scanalatura modulare
IL VOSTRO VANTAGGIO
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B2

B4

B3

B1

B1

B3

B4

B2

Orientamento utensile
Attacco di base VDI

Orientamento utensile radiale, con direzione di rotazione del mandrino a sinistra

Orientamento utensile radiale, con direzione di rotazione del mandrino a destra
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VDI

L2

ZF.0.1.1.1.A VDI25 ● 18 ZF.1.1.L.**
ZF.0.1.2.1.A VDI30 ● 22 ZF.1.1.L.**
ZF.0.1.3.1.A VDI40 ● 22 ZF.1.1.L.**
ZF.0.1.4.1.A VDI50 ● 30 ZF.1.1.L.**

 

W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.L17.EC ● 1,5 37,4 71 67,3 17
ZF.2.1.B.L17.EC ● 2,0 37,4 71 67,5 17
ZF.2.1.E.L23.EC ● 2,5 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.F.L23.EC ● 3,0 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.G.L27.EC ● 4,0 37,4 81 67 27
ZF.2.1.H.L27.EC ● 5,0 37,4 81 68 27
ZF.2.1.K.L27.EC ● 6,0 37,4 81 69 27
ZF.2.1.L.L31.EC ● 8,0 37,4 85 70,5 31

ZF.0.C.0 ●
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Sistema di scanalatura modulareVDI – B1 e B4

Modulo primario

Supporto di base VDI – B1 e B4

● In magazzino   ○ Su richiesta

● In magazzino   ○ Su richiesta

 
Stock Disposizione utensili

Dimensioni [mm]
Modulo di base

Articolo

 
Stock

Dimensioni [mm]

Articolo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Staffa

Parti di ricambio

Articolo Stock

g Tolleranza modulo primario pagina A15

B1 e B4
B1 e B4
B1 e B4
B1 e B4
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VDI

L2

ZF.0.1.1.2.A VDI25 ○ 18 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.2.2.A VDI30 ○ 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.3.2.A VDI40 ○ 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.4.2.A VDI50 ○ 30 ZF.1.1.R.**

 

W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R17.EC ● 1,5 37,4 71 67,3 17
ZF.2.1.B.R17.EC ● 2,0 37,4 71 67,5 17
ZF.2.1.E.R23.EC ● 2,5 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.F.R23.EC ● 3,0 37,4 77 67,6 23
ZF.2.1.G.R27.EC ● 4,0 37,4 81 67 27
ZF.2.1.H.R27.EC ● 5,0 37,4 81 68 27
ZF.2.1.K.R27.EC ● 6,0 37,4 81 69 27
ZF.2.1.L.R31.EC ● 8,0 37,4 85 70,5 31

ZF.0.C.0 ●
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Sistema di scanalatura modulare VDI – B2 e B3

Supporto di base VDI – B2 e B3

Modulo primario

● In magazzino   ○ Su richiesta

● In magazzino   ○ Su richiesta

 
Stock Disposizione utensili

Dimensioni [mm]
Modulo di base

Articolo

 
Stock

Dimensioni [mm]

Articolo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Staffa

Parti di ricambio

Articolo Stock

g Tolleranza modulo primario pagina A15

B2 e B3
B2 e B3
B2 e B3
B2 e B3
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VDI

L2

ZF.0.1.1.3.A VDI25 ● 18 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.2.3.A VDI30 ● 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.3.3.A VDI40 ● 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.4.3.A VDI50 ● 30 ZF.1.1.R.**

 

W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R17.EC ● 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R17.EC ● 2,0 37,4 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R23.EC ● 2,5 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R23.EC ● 3,0 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R27.EC ● 4,0 37,4 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R27.EC ● 5,0 37,4 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R27.EC ● 6,0 37,4 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R31.EC ● 8,0 37,4 110 30,2 31

ZF.0.C.0 ●
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Sistema di scanalatura modulareVDI – C1 e C4

● In magazzino   ○ Su richiesta

● In magazzino   ○ Su richiesta

 
Stock Disposizione utensili

Dimensioni [mm]
Modulo di base

Articolo

 
Stock

Dimensioni [mm]

Articolo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Staffa

Parti di ricambio

Articolo Stock

Supporto di base VDI – C1 e C4

Modulo primario

g Tolleranza modulo primario pagina A15

C1 e C4
C1 e C4
C1 e C4
C1 e C4
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HSK-A

R L L2

ZF.0.2.1.0.A.R/L HSK-A 32 ○ ○ 36 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.2.0.A.R/L HSK-A 40 ● ● 36 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.3.0.A.R/L HSK-A 63 ● ● 42 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.4.0.A.R/L HSK-A 80 ○ ○ 42 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.2.5.0.A.R/L HSK-A 100 ○ ○ 45 ZF.1.1.R/L.**

 

R L W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R/L17.EC ● ● 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R/L17.EC ● ● 2,0 37,4 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R/L23.EC ● ● 2,5 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R/L23.EC ● ● 3,0 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R/L27.EC ● ● 4,0 37,4 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R/L27.EC ● ● 5,0 37,4 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R/L27.EC ● ● 6,0 37,4 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R/L31.EC ● ● 8,0 37,4 110 30,2 31

ZF.0.C.0 ●
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Sistema di scanalatura modulare HSK-A

● In magazzino   ○ Su richiesta

● In magazzino   ○ Su richiesta

 Stock Dimensioni [mm]
Modulo di base

Articolo

 Stock Dimensioni [mm]

Articolo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Staffa

Parti di ricambio

Articolo Stock

Supporto di base HSK-A

Modulo primario

g Tolleranza modulo primario pagina A15
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PSC

R L L2

ZF.0.3.1.0.A.R/L PSC40 ○ ○ 20 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.3.2.0.A.R/L PSC50 ● ● 20 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.3.3.0.A.R/L PSC63 ● ● 22 ZF.1.1.R/L.**
ZF.0.3.4.0.A.R/L PSC80 ○ ○ 30 ZF.1.1.R/L.**

 

R L W H L1 S ar max. 

ZF.2.1.A.R/L17.EC ● ● 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R/L17.EC ● ● 2,0 37,4 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R/L23.EC ● ● 2,5 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R/L23.EC ● ● 3,0 37,4 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R/L27.EC ● ● 4,0 37,4 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R/L27.EC ● ● 5,0 37,4 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R/L27.EC ● ● 6,0 37,4 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R/L31.EC ● ● 8,0 37,4 110 30,2 31

ZF.0.C.0 ●
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Sistema di scanalatura modularePSC

Supporto di base PSC

● In magazzino   ○ Su richiesta

● In magazzino   ○ Su richiesta

 Stock Dimensioni [mm]
Modulo di base

Articolo

 Stock Dimensioni [mm]

Articolo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Staffa

Parti di ricambio

Articolo Stock

Modulo primario

g Tolleranza modulo primario pagina A15
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ZF.1.M5x25 ●

ZF.1.S.0 ●

WH40L ●

 

R L B L H

ZF.1.1.R/L.EC ● ● 11,25 66,5 50,5
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Sistema di scanalatura modulare Modulo di base

Modulo di base

● In magazzino   ○ Su richiesta

 Stock Dimensioni [mm]

Articolo

ext.

Vite

Guarnizione

Chiave

Parti di ricambio

Articolo Stock
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R L W H ar max. L b

ZF.2.1.A.R/L17.EC ● ● 1,5 37,4 17 85,5 4,0 Z*AD01502
ZF.2.1.B.R/L17.EC ● ● 2,0 37,4 17 85,5 4,0 Z*BD02002
ZF.2.1.E.R/L23.EC ● ● 2,5 37,4 23 91,5 4,0 Z*ED02502
ZF.2.1.F.R/L23.EC ● ● 3,0 37,4 23 91,5 4,0 Z*FD0303
ZF.2.1.G.R/L27.EC ● ● 4,0 37,4 27 95,5 3,3 Z*GD0404
ZF.2.1.H.R/L27.EC ● ● 5,0 37,4 27 95,5 4,3 Z*HD0504
ZF.2.1.K.R/L27.EC ● ● 6,0 37,4 27 95,5 5,3 Z*KD0608
ZF.2.1.L.R/L31.EC ● ● 8,0 37,4 31 99,5 6,3 Z*LD0808

ZF.2.M6x28 ●

WH40L ●
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Sistema di scanalatura modulareModulo primario

Modulo primario

● In magazzino   ○ Su richiesta

 Stock Dimensioni [mm] Inserti

Articolo

ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.
ext.

Vite

Chiave

Parti di ricambio

Articolo Stock



C72

1636GD05C

 

 

d1 (m7) d2 (h6) l1 l2 l3 l4 KDG304

1636GD05C-0500 5 6 82 44 35 36 ●
1636GD05C-0550 5,5 6 82 44 35 36 ●
1636GD05C-0600 6 6 82 44 35 36 ●
1636GD05C-0650 6,5 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0680 6,8 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0700 7 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0740 7,4 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0750 7,5 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0780 7,8 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0800 8 8 91 53 43 36 ●
1636GD05C-0850 8,5 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0880 8,8 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0900 9 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0930 9,3 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0950 9,5 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-0980 9,8 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-1000 10 10 103 61 49 40 ●
1636GD05C-1020 10,2 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1050 10,5 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1080 10,8 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1100 11 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1150 11,5 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1180 11,8 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1200 12 12 118 71 56 45 ●
1636GD05C-1250 12,5 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1280 12,8 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1300 13 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1350 13,5 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1380 13,8 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1400 14 14 124 77 60 45 ●
1636GD05C-1450 14,5 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1480 14,8 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1500 15 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1550 15,5 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1580 15,8 16 133 83 63 48 ●

P M K N S H
1636GD*  

A

B

C

D

E
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Punta GD 5xD Acciaio, ghise

– Versione del codolo DIN 6535HA
– Uscita refrigerante assiale

 Dimensioni [mm] Grado

Articolo

Raffreddamento interno

● In magazzino   ○ Su richiesta
   Con raffreddamento interno

Campo di applicazione
 Molto adatto
Adatto

Versione

New



C73

1636GD05C

 

 

d1 (m7) d2 (h6) l1 l2 l3 l4 KDG304

1636GD05C-1600 16 16 133 83 63 48 ●
1636GD05C-1650 16,5 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1680 16,8 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1700 17 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1750 17,5 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1780 17,8 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1800 18 18 143 93 71 48 ●
1636GD05C-1850 18,5 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1880 18,8 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1900 19 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1950 19,5 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-1980 19,8 20 153 101 77 50 ●
1636GD05C-2000 20 20 153 101 77 50 ●
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Punta GD 5xD Acciaio, ghise

– Versione del codolo DIN 6535HA
– Uscita refrigerante assiale

 Dimensioni [mm] Grado

Articolo

Raffreddamento interno

● In magazzino   ○ Su richiesta
   Con raffreddamento interno

Campo di applicazione
 Molto adatto
Adatto

Versione

New
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