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Lentreprise

huzhou Cemented Carbide Cutting Tools Co., Ltd. (ZCC-

CT), avecsonsiége social a Zhuzhou, Hunan, en République

populaire de Chine, est le plus grand producteur chinois
d'outils en carbure. ZCC-CT appartient au groupe « Zhuzhou
Cemented Carbide Group » (ZCC), qui fabrique des produits et de la
poudre de carbure. Les deux sociétés font partie de la « Minmetals
Corporation », qui transforme et commercialise des métaux et des
minéraux.

Depuis sa fondation en 1953, la société ZCC Cutting Tools
s'est développée pour devenir, avec désormais plus de 2 000
employés, 'un des principaux fabricants mondiaux de carbure
grace a l'utilisation des derniéres technologies et a son personnel
hautement qualifié. En tant quentreprise de la Minmetals
Corporation, ZCC-CT est en mesure de couvrir toute la chaine
génératrice de valeur de la production moderne d'outils en carbure
; de l'extraction des matieres premiéres au produit fini revétu, et a
toutes les étapes intermédiaires.

Surla base des derniéres technologies de production européennes,
I'entreprise est ainsi toujours capable de proposer des produits
d’une qualité constante et du plus haut niveau. La vaste gamme
de produits comprend des plaquettes de coupe en carbure, des
plaquettes de coupe en Cermet, CBN, PCD et céramique, des outils
en carbure monobloc ainsi que des porte-outils, des corps de
fraise et des systémes d'outils correspondants. Les produits sont
essentiellement fabriqués selon les normes internationales en
vigueur, telles que 1SO, DIN, ANSI, JIS et BSI. De plus, ZCC Cutting
Tools propose des solutions personnalisées et des produits
spéciaux en carbure, fabriqués d'aprés spécifications.

Chez ZCC-CT, la recherche et le développement bénéficient d’'une
priorité particuliere. Ici aussi, des installations les plus modernes du
monde et des machines des plus sophistiquées d’Allemagne et de
Suisse sont utilisées, et les investissements dans ce domaine sont
donc supérieurs a la moyenne. Avec des ingénieurs parfaitement
formés et une équipe internationale compétente, ZCC Cutting
Tools réalise les recherches fondamentales nécessaires et les
utilise pour développer et améliorer sans cesse ses produits.
L'entreprise s'efforce en permanence d’améliorer la qualité, afin
de répondre aux exigences sans cesse croissantes en matiére de
produits nouveaux, innovants et intéressants, et qui multiplient
individuellement les avantages pour les clients.

bsi &%
Certificate of Registration

% Member of Minmetals Group

La production et I'administration en Chine sont soumises aux
normes ISO 9001:2008, tandis que la gestion environnementale
est conforme a 1SO 14001:2004.

Depuis 2003, ZCC Cutting Tools dispose d’une
succursale en Europe.

Le siége européen et l'entrepot central européen sont situés a
Dusseldorf en Allemagne. Entre-temps, tous les pays européens et
la Russie ainsi que la Turquie sont desservis a partir de ce dernier.
Le systeme de gestion de la qualité de I'entreprise est certifié selon
DIN EN ISO 9001:2008 dans le domaine « Commercialisation et
logistique d'outils pour l'usinage des métaux ».

Afin de répondre aux exigences élevées de I'entreprise en matiere
de service a la clientéle, le nombre d'employés de ZCC Cutting Tools
Europe, dans les domaines de la commercialisation externe et
interne, de I'assistance technique et des techniques d'application,
de la recherche et du développement, mais également de la
logistique, du marketing, de l'informatique, du personnel et de
la comptabilité, augmente au rythme de la croissance globale de
I'entreprise.

Nos collaborateurs sur le terrain et nos partenaires commerciaux
en Europe s'occupent des clients sur place, c'est un partenariat
gagnant-gagnant. Les ingénieurs d'application de ZCC-CT, avec
toute leur compétence et leur expérience, sont également a votre
disposition par téléphone, par courriel ou en personne dans votre
environnement de production.

L'équipe de commercialisation interne, avec des interlocuteurs
de toute I'Europe, s'occupe de vos demandes et assure, avec la
coopération du personnel logistique, que toutes les commandes
arrivent chez nos clients dans les meilleurs délais possibles.

Lensemble du personnel de ZCC Cutting Tools Europe s'efforce
de vous proposer les meilleurs services et est a votre disposition
pour répondre a toutes vos questions en matiére d'usinage
et la production. C'est notre définition de valeur ajoutée par
l'intermédiaire du partenariat.

SIEGE
Zhuzhou (China)

Diisseldorf
(Germany/Europe)

Detroit (USA)
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ZCC Cutting Tools Europe
Votre partenaire d'usinage
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Il Nouveau site Internet

Trouvez aisement l'outil de précision adapté

En l'espace de 12 mois, ZCC Cutting Tools Europe a congu et déployé un nouveau site Internet afin de
permettre aux utilisateurs de trouver plus facilement l'outil de précision adapté a leurs besoins. Le site
Internet propose de nombreuses informations relatives aux applications, aux matériaux, aux outils, aux
solutions par secteur, aux services et a I'entreprise.

Expertise et recommandations - -
d’outil ) - Apercu des forets en carbure monobloc
Les pages Applications, Matériaux et Solu- e

tions par secteur contiennent de nom-
breux conseils pour bien choisir vos outils. o

Qu'est-ce que le tournage ? Quelles sont e e = m
les difficultés liées a l'usinage de l'acier I M -

ou quelles sont les derniéres tendances — == ==
de l'industrie automobile ? Les experts de
ZCC Cutting Tools sont la pour répondre a
vos questions et dirigent les utilisateurs vers l'outil le plus approprié. Si un utilisateur sait déja précisément
quelle catégorie d'outil I'intéresse, il peut consulter directement une gamme de produits spécifique par le
biais du menu Outils.

Vue d’ensemble des Forets en carbure monobloc

—_—



Une vue d’ensemble des outils pour

connaitre les options d’application U ———

Caractéristiques —  Foret carbure monobloc pour une productivité
Peu importe le parcours de navigation de I'uti- —— el e e e e
lisateur, il se termine toujours par une sélec- - gujtd(mmldp;pldw
tion d'outils recommandés. La vue d’ensemble kot bt
des outils indique précisément le groupe ISO L L o e

et le secteur cibles de chaque outil de pré-
cision. Dans la vue détaillée de l'outil, vous
trouverez également un lien menant au cata- Vue détaillée gamme GD
logue général. Les clients enregistrés auront la

possibilité d'acheter directement le produit grace a un systéme de commande en ligne. Dans la rubrique Outils
spéciaux, un formulaire de commande numérique devrait étre intégré a partir du mois de mai afin de mieux

[ ACCEDER AU CATALOGUE Particulierement adapté Adapté

répondre aux besoins des clients.

Limportance des services aux clients

ZCC Cutting Tools propose a ses clients un grand
nombre de services. Parmi ces services, 'on peut
notamment citer le Tool Management, le centre
interne d'essais et de démonstration, le service
d'aff(itage, les formations clients et la recherche de
partenaires commerciaux. Lentreprise accorde une
importance majeure au concept de service. Il vous
suffit de cliquer sur « Contact » dans la barre de
navigation rapide bleue située a droite sur le site
Internet pour trouver directement l'interlocuteur
adéquat.

- >

Les rubriques Histoire de l'entreprise, Nos res-
sources, Nos sites, Nous rejoindre, Interlocuteurs,
Salons et événements, Mediacenter et Actualités
reprennent toutes les informations importantes
concernant ZCC Cutting Tools.

\,
Consultez notre nouveau site Internet pour trou-
ver l'outil de précision adapté a vos besoins ou
faites-vous directement conseiller par I'un de nos
r' experts. | www.zccct-europe.com

Dennis H., Product Manager Solid Carbide Tools



Systeme modulaire d’usinage de gorge

Conception et avantages
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ZFLEX)

Systeme modulaire d’usinage
de gorge

Conception et avantages

Le porte-outil de base est
compatible avec toutes les
cartouches principales et peut
donc étre utilisé pour toutes les
opérations d'usinage de gorge

Une denture assure la liaison
mécanique optimale entre le
porte-outil et la cartouche

Fig.: ZF.0.3.3.0.AR

ELI (External Like Internal)

Alimentation en liquide de refroidissement



VOS AVANTAGES

- Flexibilité et gain de temps dans la production

— Rentabilité grace a un porte-outil de base

— Usure réduite des piéces grace a un systéme d'outil robuste

- Alimentation en liquide de refroidissement ELI comme alternative économique
au refroidissement interne

- Fonction de serrage sans déformation plastique

.

Fig.: ZF.1.1.R.EC

Cartouche de base pour un remplacement
aisé de la cartouche principale

Flexibilité maximale grace a
un mécanisme de tension a ressort

Fig.: ZF.2.1.FR23.EC



Alighement de l'outil
Porte-outil de base VDI

Alignement de l'outil radial, sens de rotation de la broche vers la gauche
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B4

Alignement de l'outil radial, sens de rotation de la broche vers la droite




voi-BietB4  Systéme modulaire d’usinage de gorge

Porte-outil de base

VDI -B1 et B4

Dimensions (mm)

W

VDI Stock Outillage Cartouche de base
Article L,

ZF.0.1.1.1.A VDI25 [ B1 et B4 18 ZF1.1.L**
ZF.0.1.2.1.A VDI30 [ B1 et B4 22 ZF.1.1.L.**
ZF.0.1.3.1.A VDI40 ° B1 et B4 22 ZF1.1.L**
ZF.0.1.4.1.A VDI50 ° B1 et B4 30 ZF.1.1.L**

e Enstock o Surdemande

Cartouche principale

Dimensions (mm)
% Stock
Article W H L1 S ar max.

ZF.2.1.A.L17.EC ext. ° 1,5 374 71 67,3 17
ZF.2.1.B.L17.EC ext. [} 2,0 374 71 67,5 17
ZF.2.1.E.L23.EC ext. ° 2,5 374 77 67,6 23
ZF.2.1.F.L23.EC ext. [ 3,0 374 77 67,6 23
ZF.2.1.G.L27.EC ext. ° 4,0 374 81 67 27
ZF.2.1.H.L27.EC ext. ° 5,0 374 81 68 27
ZF.2.1.K.L27.EC ext. ° 6,0 374 81 69 27
ZF.2.1.L.L31.EC ext. . 8,0 374 85 70,5 31

® Enstock o Surdemande - selon dimensions de la cartouche principale Page A15

Piéces détachées
Article Stock
< Bride ZF.0.C.0 °
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Systéme modulaire d’usinage de gorge voi-s2etss

Porte-outil de base VDI - B2 et B3
] o
“~N{
wm ~ AN
” S
" (=) G
-
Dimensions (mm)
VDI Stock Outillage Cartouche de base
Article L,
ZF.0.1.1.2.A VDI25 o B2 et B3 18 ZF.1.1.R**
ZF.0.1.2.2.A VDI30 o B2 et B3 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.3.2.A VDI40 o B2 et B3 22 ZF.1.1.R.**
ZF.0.1.4.2.A VDI50 o B2 et B3 30 ZF.1.1.R.**
e Enstock o Surdemande
Cartouche principale
Dimensions (mm)
* Stock
Article w H L S ar max.
ZF.2.1.A.R17.EC ext. [ 1,5 37,4 71 67,3 17
ZF.2.1.B.R17.EC ext. ° 2,0 374 71 67,5 17
ZF.2.1.E.R23.EC ext. ° 2,5 374 77 67,6 23
ZF.2.1.F.R23.EC ext. [ 3,0 374 77 67,6 23
ZF.2.1.G.R27.EC ext. ° 4,0 374 81 67 27
ZF.2.1.H.R27.EC ext. ° 5,0 374 81 68 27
ZF.2.1.K.R27.EC ext. ° 6,0 374 81 69 27
ZF.2.1.L.R31.EC ext. . 8,0 374 85 70,5 31
® Enstock o Surdemande - selon dimensions de la cartouche principale Page A15
Pieces détachées
Article Stock

>

’ Bride ZF0.CO .

A0



voi-cietca Systéme modulaire d’'usinage de gorge

Porte-outil de base VDI-C1etC4
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=
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Dimensions (mm)
VDI Stock Outillage Cartouche de base
Article L,
ZF.0.1.1.3.A VDI25 [ CletC4 18 ZF1.1.R**
ZF.0.1.2.3.A VDI30 [ CletC4 22 ZF1.1.R**
ZF.0.1.3.3.A VDI40 ° CletC4 22 ZF1.1.R**
ZF.0.1.4.3.A VDI50 ° CletC4 30 ZF.1.1.R**
e Enstock o Surdemande
Cartouche principale
Dimensions (mm)
® Stock
Article w H L, S ar max.
ZF.2.1.A.R17.EC ext. ° 1,5 374 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R17.EC ext. ° 2,0 374 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R23.EC ext. ° 2,5 374 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R23.EC ext. ° 3,0 374 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R27.EC ext. ° 4,0 374 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R27.EC ext. ° 5,0 374 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R27.EC ext. ° 6,0 374 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R31.EC ext. [ 8,0 374 110 30,2 31
® Enstock o Surdemande - selon dimensions de la cartouche principale Page A15
Piéces détachées
Article Stock
(O)
' Bride ZF0.CO D
<
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Systéme modulaire d’usinage de gorge Hska

Porte-outil de base HSK-A
[ ol |
o= 1 — L, -
j o=

\ T A\

‘ I 1
H ik L,
Stock Dimensions (mm)
HSK-A Cartouche de base
Article R L L,
ZF.0.2.1.0.A.R/L HSK-A 32 o o 36 ZE1.1.R/L**
ZF.0.2.2.0.A.R/L HSK-A 40 ° . 36 ZE1.1.R/L**
ZF.0.2.3.0.A.R/L HSK-A 63 ° ° 42 ZF1.1.R/L**
ZF.0.2.4.0.A.R/L HSK-A 80 o o 42 ZF1.1.R/L**
ZF.0.2.5.0.A.R/L HSK-A 100 o o 45 ZF.1.1.R/L**
e Enstock o Surdemande
Cartouche principale
) Stock Dimensions (mm)

Article R L w H L s ar max.
ZF.2.1.A.R/L17.EC ext. ° ° 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R/L17.EC ext. ° [ 2,0 37,4 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R/L23.EC ext. ° ° 2,5 374 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R/L23.EC ext. ° ° 3,0 374 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R/L27.EC ext. ° ° 4,0 374 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R/L27.EC ext. ° ° 5,0 37,4 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R/L27.EC ext. ° ° 6,0 374 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R/L31.EC ext. ° [ 8,0 374 110 30,2 31

® Enstock o Surdemande - selon dimensions de la cartouche principale Page A15
Pieces détachées
Article Stock
()
Bride ZF.0.C.0 °

W

A12



rsc  Systeme modulaire d’usinage de gorge

Porte-outil de base

PSC

rn —
H ==
Stock Dimensions (mm)
PSC Cartouche de base
Article R L L,
ZF.0.3.1.0.A.R/L PSC40 o o 20 ZFE1.1.R/L**
ZF.0.3.2.0.A.R/L PSC50 ° . 20 ZF1.1.R/L**
ZF.0.3.3.0.A.R/L PSC63 [ ° 22 ZF.1.1.R/L.*¥*
ZF.0.3.4.0.A.R/L PSC80 o o 30 ZF1.1.R/L**
e Enstock o Surdemande
Cartouche principale
' Stock Dimensions (mm)

Article R L w H L s ar max.
ZF.2.1.A.R/L17.EC ext. ° [ 1,5 37,4 96 27,0 17
ZF.2.1.B.R/L17.EC ext. () ) 2,0 374 96 27,2 17
ZF.2.1.E.R/L23.EC ext. ° ° 2,5 374 102 27,3 23
ZF.2.1.F.R/L23.EC ext. ° ) 3,0 374 102 27,3 23
ZF.2.1.G.R/L27.EC ext. ° ° 4,0 374 106 26,7 27
ZF.2.1.H.R/L27.EC ext. () () 5,0 374 106 27,7 27
ZF.2.1.K.R/L27.EC ext. ° ) 6,0 374 106 28,7 27
ZF.2.1.L.R/L31.EC ext. ° [ 8,0 374 110 30,2 31

® Enstock o Surdemande selon dimensions de la cartouche principale Page A15
Piéces détachées
Article Stock
(O)
' Bride ZF0.CO D
<
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Systéme modulaire d’usinage de gorge cartouche de base

Cartouche de base

_ - - S
ar 1 h ®
.  om § 2%
- : a8 v
b . -~
B e
L B
Stock Dimensions (mm)
Article ‘ R L B L H
ZF.1.1.R/L.EC ext. . ° 11,25 66,5 50,5
e Enstock o Sur demande
Pieces détachées
Article Stock
&/ Vis ZF.1.M5x25 °
\ G Joint ZF150 .
‘ Clé WH40L °
<

A4



Cartouche principale Systéme modulaire dIUSinage de gorge

Cartouche principale

~ |
y C._» _
N : |
| i H
f r Y ) { )
- b .
1
| e
L b
W%E' T \
Stock Dimensions (mm) Plaquettes
Article ‘ R L w H ar max. L b /
ZF.2.1.A.R/L17.EC ext. ° . 1,5 374 17 85,5 4,0 Z*AD01502
ZF.2.1.B.R/L17.EC ext. ° . 2,0 374 17 85,5 4,0 Z*BD02002
ZF.2.1.E.R/L23.EC ext. ° [ 2,5 37,4 23 91,5 4,0 Z*ED02502
ZF.2.1.F.R/L23.EC ext. [ ) 3,0 37,4 23 91,5 4,0 Z*FD0303
ZF.2.1.G.R/L27.EC ext. ° [ 4,0 374 27 95,5 33 Z*GD0404
ZF.2.1.H.R/L27.EC ext. ° . 5,0 374 27 95,5 43 Z*HD0504
ZF.2.1.K.R/L27.EC ext. ° ° 6,0 374 27 95,5 53 Z*KD0608
ZF.2.1.L.R/L31.EC ext. () ) 8,0 37,4 31 99,5 6,3 Z*LD0808
e Enstock o Surdemande
Piéces détachées
Article Stock
- > Vis ZF2.M6x28 .
Clé WH40L °
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Forets carbure monobloc

Série GD

GD-Foret 5xD

1636GD05C @

Acier, fonte

- Type d'attachement: DIN 6535HA

- Sortie de lubrifiant centrale

- 5|140° gg =N O
'4“ - ~ — I Is .
I2 l4
Arrosage intérieur h
Dimensions [mm] Nuance
Article % d; (m?) d, (h6) I, | I, | I l KDG304
1636GD05C-0500 i 5 6 82 44 35 36 °
1636GD05C-0550 i 55 6 82 44 35 36 °
1636GD05C-0600  ° 6 6 82 44 35 36 °
1636GD05C-0650  °i 6,5 8 91 53 43 36 °
1636GD05C-0680 i 6,8 8 91 53 43 36 °
1636GD05C-0700 =i 7 8 91 53 43 36 °
1636GD05C-0740 = 7.4 8 91 53 43 36 °
1636GD05C-0750  :< 7,5 8 91 53 43 36 o
1636GD05C-0780 i 7.8 8 91 53 43 36 °
1636GD05C-0800  °i 8 8 91 53 43 36 °
1636GD05C-0850 > 8,5 10 103 61 49 40 °
1636GD05C-0880  ° 8,8 10 103 61 49 40 °
1636GD05C-0900 i 9 10 103 61 49 40 °
1636GD05C-0930 =i 9,3 10 103 61 49 40 [
1636GD05C-0950 > 9,5 10 103 61 49 40 °
1636GD05C-0980  ° 9,8 10 103 61 49 40 °
1636GD05C-1000  °: 10 10 103 61 49 40 °
1636GD05C-1020 =i 10,2 12 118 71 56 45 °
1636GD05C-1050  ° 10,5 12 118 71 56 45 °
1636GD05C-1080 =i 10,8 12 118 71 56 45 °
1636GD05C-1100 =i 11 12 118 71 56 45 °
1636GD05C-1150 i 11,5 12 118 71 56 45 °
1636GD05C-1180 =i 11,8 12 118 71 56 45 °
1636GD05C-1200 =i 12 12 118 71 56 45 °
1636GD05C-1250 =< 12,5 14 124 77 60 45 °
1636GD05C-1280 i 12,8 14 124 77 60 45 °
1636GD05C-1300 =i 13 14 124 77 60 45 °
1636GD05C-1350 =i 13,5 14 124 77 60 45 °
1636GD05C-1380  °i 13,8 14 124 77 60 45 °
1636GD05C-1400 i 14 14 124 77 60 45 °
1636GD05C-1450 =i 14,5 16 133 83 63 48 °
1636GD05C-1480  °:¢ 14,8 16 133 83 63 48 °
1636GD05C-1500  °i 15 16 133 83 63 48 °
1636GD05C-1550 i 15,5 16 133 83 63 48 °
1636GD05C-1580 =i 15,8 16 133 83 63 48 °
e Enstock o Surdemande
¢ Avec arrosage interne
Domaine dutilisation
Version P M K N S H v Tres approprié
1636GD* v v v Approprié
N

C72



seriecp  Forets carbure monobloc

GD-Foret 5xD

1636GD05C @

Acier, fonte

- Type d'attachement: DIN 6535HA

- Sortie de lubrifiant centrale

. 7 B|140°( RNEE
< I3
l2 la
Arrosage intérieur h
Dimensions [mm] Nuance
Article Kk d, (m7) d, (h6) Iy I, 5 I KDG304
1636GD05C-1600 =< 16 16 133 83 63 48 °
1636GD05C-1650 =< 16,5 18 143 93 71 48 °
1636GD05C-1680 =i 16,8 18 143 93 71 48 .
1636GD05C-1700 =i 17 18 143 93 71 48 °
1636GD05C-1750 =< 17,5 18 143 93 71 48 °
1636GD05C-1780 = 17,8 18 143 93 71 48 °
1636GD05C-1800 =i 18 18 143 93 71 48 .
1636GD05C-1850 =i 18,5 20 153 101 77 50 °
1636GD05C-1880 = 18,8 20 153 101 77 50 °
1636GD05C-1900 = 19 20 153 101 77 50 °
1636GD05C-1950 =i 19,5 20 153 101 77 50 .
1636GD05C-1980 =i 19,8 20 153 101 77 50 °
1636GD05C-2000 = 20 20 153 101 77 50 °
e Enstock o Surdemande
s Avec arrosage interne
Domaine d’utilisation
Version P M K N s H v Trés approprié
1636GD* v v v Approprié
N

C73
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Série GD

Forets carbure monobloc

Notes
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seriecp  Forets carbure monobloc

Notes
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E-Mail : info@zccct-europe.com

© Copyright by ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Tous droits réservés.

Succursale France

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Succursale Francaise

www.zccct-europe.com

14, Allée Charles Pathé, 18000 Bourges, France

Tel.: +33 (0) 2454101 40

Fax: +33(0) 800 74 27 27

E-Mail : ventes@zccct-europe.com

Succursale Royaume-Uni

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
UK Division

www.zccct-europe.com

4200 Waterside Centre, Solihull Parkway
Birmingham Business Park

Birmingham, West Midlands, B37 7YN, UK

Tél.: +44 (0) 121 8095469

Fax: +49 (0) 211-989240-111

E-Mail : infouk@zccct-europe.com

Tous droits réservés. Toutes les descriptions et photos sont protégées par un copyright. L'utilisation, la modification, et la reproduction, compléte ou partielle,
sans permission écrite, est interdite. Sujet a changement technique, et changement du programme de livraison. Des erreurs sont possibles.
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